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PROGRAM NAUCZANIA KURSU UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH MOD.11.3. Przygotowanie proceséw
wytwarzania wyrobéw odziezowych

1. Wprowadzenie

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspétczesnego swiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego
funkcjonowania na zmieniajagcym sie rynku pracy.

Nowoczesne i dostosowane do zmieniajgcej sie sytuacji ksztatcenie zawodowe to takze wigczenie sie w plan rozwoju Europa 2020 — zapoczatkowany 3 marca 2010 roku
przez Komisje Europejska w celu stymulowania rozwoju gospodarki Unii Europejskiej inteligentnego, zréwnowazonego wzrostu sprzyjajgcego wtgczeniu spotecznemu
zawiera apel o rozwijanie wiedzy, umiejetnosci i kompetenc;ji, tak by dzieki temu mozna byto osiagng¢ wzrost gospodarczy i zatrudnienie.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposob ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzacymi w otoczeniu
gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywajg w szczegoélnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosnacy udziat
handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwahn pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy

i umiejetnosci pracownikéw.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogélnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetenciji kluczowych nabytych

w procesie ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do
podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkot ksztatcgcych w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwosé sprostania wyzwaniom zmieniajgcego
sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego uczacego sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdlnym
uwzglednieniem indywidualnych $ciezek edukacii i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu
konczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy krajowego i zagranicznego, jego otwartosci na uczenie sie przez cate zycie
oraz mobilnoéci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w ramach poszczegdlnych zawoddéw wpisanych do klasyfikacji zawodow
szkolnictwa zawodowego.

Kurs przeznaczony jest dla osdb, ktére majg, ré6zny poziom wiedzy i umiejetnosci wyniesiony z dotychczasowego ksztatcenia, r6zny bagaz doswiadczeh zawodowych

co czesto stanowi duzg trudnos¢ podczas prowadzenia zaje¢. Wobec powyzszego nalezy nauczanie zorganizowac tak, aby zapewni¢ kazdemu uczestnikowi ciggty
przyrost kompetencji, tj. wiadomosci i umiejetnosci w okreslonym obszarze. Nauczyciel powinien uwzglednia¢ indywidualne mozliwosci uczestnikéw, bgdz poprzez prace
indywidualng na zajeciach, bgdz tez przez stosowanie zroznicowanych zadan i éwiczen dostosowanych do indywidualnego poziomu uczestnika. Zastosowanie tych
wskazowek jest trudne w czasie zaje¢ wprowadzajgcej nowy materiat. Praca uczestnika powinna by¢ jednolita podczas opracowywania nowych zagadnieh programowych
natomiast zréznicowana na zajeciach praktycznych. Nalezy zachecac wszystkich uczestnikdw do wysitku intelektualnego w procesie rozwigzywania problemow.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobéw odziezowych

Strona 5z 81



*

Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska [

Eq ropejsk_le . - Polska Europejski Fundusz Spoteczny *
Wiedza Edukacja Rozwdj

* 5 *

Szczegolng uwage nalezy zwrdécic na realizacje efektu ksztatcenia zwigzanego z kompetencjami spotecznymi, odpowiedzialno$ci za wtasng prace i prace zespotu,
ktére w chwili obecnej sg najbardziej pozgdane przez pracodawcédw na rynku pracy.

Modutowy program kursu umiejetnosci zawodowych wychodzi naprzeciw oczekiwaniom wspoétczesnego rynku pracy i pracodawcow. Zgodnie z zatozeniami, program
odpowiada na potrzeby pracodawcéw rynku przemystu mody. Potwierdzeniem tego jest wspotpraca w procesie pisania oraz pozytywna opinia programu Sektorowej Rady
ds. Kompetencji Przemystu Mody i Innowacyjnych Tekstyliow. Pozwala na tworzenie elastycznej, dostosowanej do oczekiwan pracodawcéw, drogi nabywania umiejetnosci
zawodowych poprzez tgczenie teorii z praktykg. Program ten umozliwia nabycie okreslonej wiedzy i opanowanie umiejetnosci potrzebnych do wykonania zadania
zawodowego. Prowadzony jest wedtug modutowego programu nauczania, zgodnie z podstawg programowg ksztatcenia w zawodzie, w zakresie jednej jednostki efektow
ksztatcenia dla kwalifikacji w formie stacjonarnej wyodrebnionej w zawodzie technik przemystu mody.

Zadania zawodowe

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.11.3. Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych przygotowany jest do wykonywania nastepujacych
zadan zawodowych:

— opracowywania dokumentacji wyrobéw odziezowych,
— organizowania procesow wytwarzania wyrobéw odziezowych,
— kontrolowania proceséw wytwarzania wyrobow odziezowych.

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.11.3. Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobow odziezowych realizuje zadania zwigzane z opracowywaniem
dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobdéw odziezowych, konfekcjonowaniem wyrobdw odziezowych, organizowaniem witasnego stanowiska pracy oraz stanowisk
pracy zespotéw pracownikéw, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz wymaganiami
ergonomii, jak tez organizowania i nadzorowania proceséw technologicznych zwigzanych z wykonywaniem wykrojow wyrobéw odziezowych, szyciem, wykonczeniem,
obrébkg termiczng wyrobdw odziezowych, obstugg maszyn szwalniczych oraz urzgdzen stosowanych w przemy$le odziezowym. Bardzo wazna jest rowniez umiejetnosé
obstugi programéw komputerowych wspomagajgcych proces przygotowania procesu produkcji, normowania zuzycia surowcow.

Realizujgc program nauczania zatozono realizacje 25 % godzin przewidzianych na realizacje zaje¢ z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc.

Przed rozpoczeciem lub na poczatku kursu obowigzkowo nalezy zorganizowa¢ szkolenie dla uczestnikéw zaje¢ po ukonczeniu, ktérego powinni oni posiada¢ wiedze

i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci realizowane na odlegtos¢ dotyczg ksztatcenia teoretycznego realizowanego
w poszczegolnych jednostkach modutowych. Sugeruje sie wybdr podstawowych zagadnieh zwigzanych z realizowang tematyka.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Mapa dydaktyczna kursu umiejetnosci zawodowych MOD.11.3. Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych

MODUL MOD.11.M1

MOD.11.01.01

MOD.11.01.02

l

MOD.11.MM1.13
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Tabela 1 Zestawienie jednostek modutowych dla modutu z liczbg godzin kursu umiejetnosci zawodowych

KUZ Symbol jednostki | Zestawienie jednostek modutowych Liczba godzin*)
modutowej

MOD.11.3.Przygotowanie Modut MOD.11.M1 280

proceséw wytwarzania Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych

wyrobow odziezowych MOD.11.M1.J1 Dokumentacja procesu produkcji odziezy. 80
MOD.11.M1.J2 Proces technologiczny w krojowni 80
MOD.11.M1.J3 Proces technologiczny w szwalni 120

Razem 280

*) Liczba godzin przypisana dla modutu, uwzglednia minimalng liczbe godzin przewidziang w podstawie programowej na realizacje efektow ksztatcenia ujetych
w jednostkach efektow (przy zatozeniu, ze ksztatcenie odbywa sie w systemie dziennym lub stacjonarnym). W przypadku ksztatcenia w systemie zaocznym liczbe godzin
mozna obnizy¢ zgodnie z aktualnymi przepisami oswiatowymi.

1) MOD.11.6 KPS - nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/ucze stnikom
warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

2) MOD.11.7 OMZ nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé stuchaczom/uczestnikom
warunki do nabywania umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.
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MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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2. Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych Wykonywanie napraw, renowacji i rozbiérek konstrukcji drewnianych

2.1. Pogrupowanie efektow ksztalcenia
Przyporzadkowanie efektow ksztalcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdélnych jednostek modutowych

Tabela 2 MOD.11.3. Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych

Modut MOD.11.M1

Efekty ksztatcenia Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych

Stopniowane efektéw LICde.a Obowiazkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora
ksztatcenia efekt kluczowy ek, g]?eki'n N8 | Kryteria weryfikagji MOD.11.M1.J1 MOD.11.M1.2 MOD.11.M1.3
efekt wazny ew, efekt ksztalcenia Dokumentacja Proces Proces
pomocniczy ep procesu produkcji technologiczny w | technologiczny w
odziezy krojowni szwalni
opracowuje dokumentacje 20 opisuje elementy dokumentacji X
technicznotechnologiczng technicznotechnologicznej procesu
wyrobow odziezowych (ek) produkcyjnego
odczytuje graficzne zapisy (rysunki X

instruktazowe) wykonania weztow
technologicznych wyrobdéw i elementow
wyrobu

okresla kolejno$é czynnosci na podstawie X
opisu i rysunku modelowego podczas
wykonywania wyrobdw odziezowych

charakteryzuje sposoby 20 sprawdza jakos¢ materiatéw odziezowych X
warstwowania materiatow przed rozkrojem
odziezowych (ew) wykorzystuje sposoby warstwowania X
materiatdow odziezowych w zaleznosci od
jego rodzaju
dobiera maszyny i urzadzenia do X

warstwowania materiatdw odziezowych
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MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobéw odziezowych
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Efekty ksztatcenia

Modut MOD.11.M1

Przygotowanie procesé6w wytwarzania wyroboéw odziezowych

Stopniowane efektow LICde.a Obowigzkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora
ksztatcenia efekt kluczowy ek, gfoeki'” N8 | Kryteria weryfikagji MOD.11.M1.J1 MOD.11.M1.2 MOD.11.M1.3
efekt wazny ew, efekt ksztalcenia Dokumentacja Proces Proces
pomocniczy ep procesu produkciji technologiczny w | technologiczny w
odziezy krojowni szwalni
planuje proces rozkroju 40 dobiera urzgdzenie do rozkroju matych X
materiatéw odziezowych (ek) elementow

planuje uktady szablonéw X

okresla zastosowanie krajarek X

przenosnych i stacjonarnych

dobiera wysokos$¢ nakfadu podczas X

krojenia nozem pionowym i tarczowym

planuje kolejnos¢ prac zwigzanych z X

rozkrojem materiatéw odziezowych

okresla zastosowanie maszyn i X

urzgdzen krojczych

stosuje maszyny i urzadzenia do X

rozkroju materiatow odziezowych

okresla zastosowanie komputerowego X

systemu przygotowania produkcji w

krojowni

sporzgdza uktady kroju z X

wykorzystaniem programow
komputerowych

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 %

Efekty ksztatcenia

Modut MOD.11.M1

Przygotowanie procesé6w wytwarzania wyroboéw odziezowych

Stopniowane efektow LICde.a Obowigzkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora
ksztatcenia efekt kluczowy ek, gfoeki'” N8 | Kryteria weryfikagji MOD.11.M1.J1 MOD.11.M1.2 MOD.11.M1.3
efekt wazny ew, efekt ksztalcenia Dokumentacja Proces Proces
pomocniczy ep procesu produkciji technologiczny w | technologiczny w
odziezy krojowni szwalni
charakteryzuje techniki 30 rozpoznaje rodzaje materiatéw X
klejenia elementéw wyrobow wzmachiajgcych
odziezowych (ew) dobiera techniki klejenia elementow X
wyrobéw odziezowych w zaleznosci od
rodzaju materiatu
dobiera rodzaj materiatéw klejowych do | x
elementow wyrobow odziezowych
dobiera rodzaj urzgdzenia do X
stosowanej techniki klejenia elementow
wyrobéw odziezowych
stosuje techniki klejenia elementéw X X
wyrobow odziezowych
charakteryzuje sposoby 15 dobiera sposoby znakowania wykrojéw X
znakowania i kompletowania w zaleznosci od rodzaju materiatu
wykrojow (ep) odziezowego
okre$la sposoby znakowania miejsc X
wykonania zabiegow technologicznych
stosuje urzgdzenia do znakowania X
zewnetrznych i wewnetrznych punktow
spotkan w wykrojach
stosuje urzgdzenia do numerowania X

wykrojow

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze

Rzeczpospolita

Europejskie - Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 %

Efekty ksztatcenia

Modut MOD.11.M1

Przygotowanie procesé6w wytwarzania wyroboéw odziezowych

do obrébki termicznej (ew)

termicznej gotowego wyrobu odziezowego

Stopniowane efektow LICde.a Obowigzkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora
ksztatcenia efekt kluczowy ek, gfoeki'” N8 | Kryteria weryfikagji MOD.11.M1.J1 MOD.11.M1.2 MOD.11.M1.3
efekt wazny ew, efekt ksztalcenia Dokumentacja Proces Proces
pomocniczy ep procesu produkciji technologiczny w | technologiczny w
odziezy krojowni szwalni
planuje wykorzystanie 5 klasyfikuje odpady materiatéw X
odpadéw materiatow odziezowych
odziezowych (ew) wskazuje sposoby wykorzystania X
odpadéw materiatéw odziezowych
okresla metody i systemy 30 dobiera systemy organizacji produkcjiw | X
organizacji produkcji zaktadzie odziezowym
wyrobow odziezowych (ew) dobiera metode w zaleznosci od typu X
produkcji
oblicza obcigzenie stanowisk X
produkcyjnych
planuje rozmieszczenie stanowisk pracy | x
w procesie produkcji wyrobow
odziezowych
planuje kontrole miedzyoperacyjng X
dobiera maszyny szwalnicze i | 40 dobiera maszyny szwalnicze i X
urzgdzenia do produkcji urzgdzenia w zaleznosci od rodzaju
wyrobow odziezowych (ew) wykonywanej operaciji technologicznej
dobiera oprzyrzgdowanie maszyn X
szwalniczych w zaleznosci od rodzaju
wykonywanej operacji technologicznej
okresla zastosowanie maszyn X
szwalniczych i urzgdzen do produkgc;ji
wyrobow odziezowych
dobiera maszyny i urzadzenia | 20 dobiera maszyny i urzgdzenia do obrdbki X

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 %

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt kluczowy ek,
efekt wazny ew, efekt
pomocniczy ep

Liczba
godzin na
efekt
ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Modut MOD.11.M1

Przygotowanie procesé6w wytwarzania wyroboéw odziezowych
Obowiazkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora

MOD.11.M1.J1
Dokumentacja
procesu produkciji
odziezy

MOD.11.M1.2
Proces
technologiczny w
krojowni

MOD.11.M1.3
Proces
technologiczny w
szwalni

dobiera maszyny i urzgdzenia do obrébki X
termicznej elementéw wyrobéw
odziezowych
dobiera techniki prasowania, takie jak: X
zaprasowanie, rozprasowanie
okresla parametry procesu obrdbki X
termicznej takie jak: czas, temperature,
docisk
okresla zastosowanie maszyn i urzadzen do X
obrobki termicznej
organizuje transport 20 wskazuje sposéb przekazywania wyrobow X
wewnetrzny w zakladzie na stanowiska zgodnie z przebiegiem
odziezowym (ek) procesu produkcyjnego
okresla rodzaj transportu wewnetrznego w X
zaleznosci od systemu produkgciji
rozréznia urzgdzenia transportu X
wewnetrznego na podstawie rysunkéw i
schematow
wskazuje sposéb przekazywania produkciji X
miedzy wydziatami produkcyjnymi
organizuje bezpieczng prace przy X
transporcie wewnetrznym
ocenia jako$¢ wykonanych 20 klasyfikuje rodzaje btedéw w wyrobach X
wyrobow odziezowych (ew) odziezowych
klasyfikuje wyroby odziezowe na X

podstawie kategorii btedu

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych

Strona 13 z 81




Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 %

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt kluczowy ek,
efekt wazny ew, efekt
pomocniczy ep

Liczba
godzin na
efekt
ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Modut MOD.11.M1

Przygotowanie procesé6w wytwarzania wyroboéw odziezowych
Obowiazkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora

MOD.11.M1.J1
Dokumentacja
procesu produkciji
odziezy

MOD.11.M1.2
Proces
technologiczny w
krojowni

MOD.11.M1.3
Proces
technologiczny w
szwalni

postuguje sie dokumentacjg wyrobow X
odziezowych

ocenia zgodnos¢ wykonania wyrobu X
odziezowego z dokumentacjg

techniczno-technologiczng tego wyrobu

okresla jako$¢ wyrobu odziezowego na X
podstawie kategorii btedu

okresla stopnie jakosci wyrobéw X

odziezowych w zaleznosci od liczby
btedéw

charakteryzuje sposoby
metkowania, pakowania i
przechowywania gotowych
wyrobow odziezowych (ep)

20

okredla miejsce umieszczenia wszywek, | X
metek i etykiet w gotowym wyrobie
odziezowym

dobiera sposob pakowania gotowych X
wyrobow odziezowych

okre$la warunki przechowywania w X

magazynie gotowych wyrobdéw
odziezowych

Razem liczba godzin w jednostce
efektow ksztatcenia

Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych 280 godzin

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Polska

Tabela 3 MOD.11.6.Kompetencje personalne i spoteczne

Rzeczpospolita

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 %

Efekty ksztalcenia dla
Stopniowane efektéw
ksztatcenia efekt

Modut MOD.11.M1/KUZ

Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych
Obowigzkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora

Kryteri fikacji 11.M1. 11.M1.
Kluczowy ek, efekt ryteria weryfikacji MOD.11.M1 J'l MOD.11.M1.2 MOD.11.M1.J3
. Dokumentacja . Proces
wazny ew, efekt . Proces technologiczny .
. procesu produkcji . . technologiczny w
pomocniczy ep . . w krojowni .
odziezy szwalni
przestrzega zasad stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete X
kultury osobistej i etyki normy zachowania w srodowisku pracy
zawodowej (ek) przyjmuje odpowiedzialnos¢ za powierzone informacje | x
zawodowe
respektuje zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy
zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy
wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne
wskazuje przyktady zachowan etycznych
planuje wykonanie omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy X X
zadania (ew) okresla czas realizacji zadan X
realizuje dziatania w wyznaczonym czasie X X
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan X X
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan X

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych

MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Polska

Rzeczpospolita

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 %

Efekty ksztalcenia dla
Stopniowane efektéw
ksztatcenia efekt

Modut MOD.11.M1/KUZ

Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych
Obowigzkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora

Kluczowy ek, efekt Kryteria weryfikacji MOD.ll.Ml.J'l MOD.11.M1.2 MOD.11.M1.J3
. Dokumentacja . Proces
wazny ew, efekt . Proces technologiczny .

pomacniczy ep pr0<.:e_su produkcji P — techno!oglczny w
odziezy szwalni
ponosi przewiduje skutki, w tym prawne, podejmowanych
odpowiedzialnos¢ za dziatan
podejmowane wykazuje odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace X X
dziatania (ew) ocenia podejmowane dziatania X X
przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania X X
czynnos$ci zawodowych na stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami oraz
niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzgdzeh na
stanowisku pracy
wykazuije sie podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje
kreatywnoscig i spoteczne i gospodarcze
otwartoscig na zmiany wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia
(ek) skutki jej wprowadzenia
proponuje sposoby rozwigzywania problemow X
zwigzanych z wykonywaniem zadah zawodowych w
nietypowych sytuacjach
stosuje techniki rozpoznaje zrddta stresu podczas wykonywania zadan | x
radzenia sobie ze zawodowych
stresem (ew) wybiera techniki radzenia sobie ze stresem
odpowiednio do sytuacji
wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w
pracy zawodowej
przedstawia r6zne formy zachowan asertywnych jako X

sposoby radzenia sobie ze stresem

rozréznia techniki rozwigzywania konfliktow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Polska

Rzeczpospolita

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 %

Efekty ksztalcenia dla
Stopniowane efektéw
ksztatcenia efekt

Modut MOD.11.M1/KUZ

Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych
Obowigzkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora

Kluczowy ek, efekt Kryteria weryfikacji MOD.ll.Ml.J'l MOD.11.M1.2 MOD.11.M1.J3
wazny ew, efekt Dokumentacja . Proces technologiczny Proces .
pomacniczy ep pr0<.:e_su produkcji P — techno!oglczny w
odziezy szwalni
okresla skutki stresu
doskonali umiejetnosci pozyskuje z réoznych zrédet informacje zawodoznawcze | x
zawodowe (ep) dotyczgce przemystu
okresla zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych | x
do wykonywania zawodu
analizuje wtasne kompetencje
wyznacza cele wlasnego rozwoju zawodowego
planuje droge doskonalenia sie w zawodzie X
wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetenciji X
zawodowych, osobistych i spotecznych
stosuje zasady identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne X
komunikacji stosuje aktywne metody stuchania X
interpersonalne j(ew) prowadzi dyskusje X
udziela informacji zwrotnej X
negocjuje warunki charakteryzuje wiasciwg postawe osoby prowadzace;j X
porozumien (ek) negocjacje
wskazuje sposoby negocjowania warunkow X

porozumienia

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

. Modut MOD.11.M1/KUZ
Efekty ksztalcenia dla . . . . . .
. ! Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobow odziezowych
Stopniowane efektéw . .. .
ksztalcenia efekt Obowigzkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora
Kluczowy ek, efekt Kryteria weryfikacji MOD.ll.Ml.J'l MOD.11.M1.2 MOD.11.M1.J3
. Dokumentacja . Proces
wazny ew, efekt . Proces technologiczny .
. procesu produkcji . : technologiczny w
pomocniczy ep . . w krojowni .
odziezy szwalni
stosuje metody i opisuje sposoby przeciwdziatania problemom w X
techniki zespole realizujgcym zadania
rozwigzywania opisuje techniki rozwigzywania problemoéw
problemow (ep) wskazuje na wybranych przyktadach, metody i techniki
rozwigzywania problemoéw
wspotpracuje w pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za X
zespole (ew) wspolnie realizowane zadania
przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w X X X
zespole
angazuije sie w realizacje wspoélnych dziatan zespotu X
modyfikuje sposdéb zachowania uwzgledniajgc X
stanowisko wypracowane wspdlnie z innymi cztonkami
zespotu.

Razem liczba godzin w
jednostce efektéw
ksztatcenia

Kompetencje personalne i spoleczne ksztattowane sg w czasie catego okresu ksztatcenia w ramach poszczegdlnych zaje¢. Nauczyciele
wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom warunki do nabywania
kompetenc;ji personalnych i spotecznych.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Tabela 4 MOD.11.7. Organizacja pracy matych zespotéw

Europejski Fundusz Spoteczny *

Unia Europejska +

* %

* 5 %

Efekty ksztatcenia

Modut
MOD.11.M1

Stopniowane efektow | Liczba Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow
ksztatcenia efekt godzin na Kiata el odziezowych
kluczowy ek, efekt efekt MOD.11.M1.J1 MOD.11.M1.2 MOD.11.M1.J3
wazny ew, efekt ksztatcenia Dokumentacja Proces Proces
pomocniczy ep procesu produkciji technologiczny | technologiczny
odziezy w Kkrojowni w szwalni
organizuje prace okresla strukture grupy X X
zespotu w celu przygotowuje zadania zespotu do realizacji X
wykonania planuje realizacje zadan zapobiegajgcych zagrozeniom X
przydzielonych zadan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(ek) . — -
oszacowuje czas potrzebny na realizacje okreslonego X
zadania
komunikuje sie ze wspotpracownikami X X
wskazuje prawidtowe wzorce wspotpracy w grupie X X
przydziela zadania cztonkom zespotu zgodnie z X X
harmonogramem planowanych prac
dobiera osoby do ocenia przydatnos¢ poszczegodlnych cztionkéw zespotu do X
wykonania wykonania zadania
przydzielonych rozdziela zadania wedtug umiejetnosci i kompetengii X X
zadan(ew) czlonkéw zespotu

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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* %

Efekty ksztatcenia

Fundusze . ; ; -
icki Rzeczpospolita Unia Europejska “
Europejskie s *
ki Fund A «
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny * oy %
Modut
MOD.11.M1

Stopniowane efektow | Liczba Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow
ksztatcenia efekt godzin na e odziezowych
kluczowy ek, efekt efekt MOD.11.M1.J1 MOD.11.M1.2 MOD.11.M1.J3
wazny ew, efekt ksztatcenia Dokumentacja Proces Proces
pomocniczy ep procesu produkciji technologiczny | technologiczny
odziezy w krojowni w szwalni
kieruje wykonaniem ustala kolejnos¢ wykonywania zadan zgodnie z X
przydzielonych zadan harmonogramem prac
(ek) formutuje zasady wzajemnej pomocy
koordynuje realizacje zadan zapobiegajgcych zagrozeniom X X
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
wydaje dyspozycje osobom wykonujgcym poszczegdlne X X
zadania
monitoruje proces wykonywania zadan X X
opracowuje dokumentacje dotyczacg realizacji zadania X
wedtug panujgcych standardow
ocenia jakos¢ kontroluje efekty pracy zespotu X X
wykonania ocenia prace poszczegolnych cztonkéw zespotu pod X X
przydzielonych zadan wzgledem zgodnosci z warunkami technicznymi odbioru prac
(ep) udziela wskazéwek w celu prawidtowego wykonania X X

przydzielonych zadan

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze . ; ; =
el Rzeczpospolita Unia Europejska N
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

Wiedza Edukacja Rozwdj

* %

* 5 *

Modut
Efekty ksztatcenia MOD.11.M1
Stopniowane efektow | Liczba Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow
ksztatcenia efekt godzin na e odziezowych
kluczowy ek, efekt efekt MOD.11.M1.J1 MOD.11.M1.2 MOD.11.M1.J3
wazny ew, efekt ksztatcenia Dokumentacja Proces Proces
pomocniczy ep procesu produkciji technologiczny | technologiczny
odziezy w krojowni w szwalni
wprowadza rozwigzania dokonuje analizy rozwigzan technicznych oraz X
techniczne i organizacyjnych pod wzgledem warunkow i jakosci pracy
proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne majace na | X

organizacyjne
wplywajgce na poprawe
warunkow i jakosci
pracy (ew)

celu poprawe warunkéw i jakosci pracy

Razem liczba godzin w
jednostce efektow
ksztatcenia

Organizacja pracy matych zespotow te efekty ksztattowane sg w czasie catego okresu ksztatcenia w ramach poszczegoélnych zajec.
Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom warunki do

nabywania umiejetnosci i z zakresu organizacji pracy matych zespotéw.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Grupowanie efektow ksztalcenia w jednostki modutowe

Tabela 5 Modut MOD.11.M1 Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobow odziezowych

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow ksztatcenia
w jednostki modutowe
MOD.11.M1

Przygotowanie proceséw
wytwarzania wyrobéw
odziezowych

Obowiagzkowe zajecia edukacyjne

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie

warstwowania materiatow
odziezowych (ew)

odziezowych przed rozkrojem
— wykorzystuje sposoby warstwowania
materiatéw odziezowych w zaleznosci od
jego rodzaju
— dobiera maszyny i urzgdzenia do

warstwowania

Proces technologiczny w krojowni

ustalone przez dyrektora programowe]

MOD.11.3 opracowuje dokumentacje — opisuje elementy dokumentacji MOD.11.M1.J1 20
Przygotowanie techniczno- technologiczng technicznotechnologicznej procesu Dokumentacja procesu produkciji
procesow wyrobdw odziezowych produkcyjnego odziezy
wytwarzania (ek)®) — odczytuje graficzne zapisy (rysunki
wyrobow instruktazowe)
odziezowych —  okresla kolejnos¢ czynnosci na

podstawie opisu i rysunku modelowego

podczas wykonywania wyrobow

odziezowych

charakteryzuje sposoby — sprawdza jako$¢ materiatdw MOD.11.M1.J2 20

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fundusze

Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow ksztatcenia
w jednostki modutowe
MOD.11.M1

Przygotowanie proceséw
wytwarzania wyrobéw
odziezowych

Obowigzkowe zajecia edukacyjne
ustalone przez dyrektora

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

planuje proces rozkroju
materiatéw odziezowych
(ek)

— dobiera urzgdzenie do rozkroju matych
elementow

— planuje ukfady szablonéw

— okresla zastosowanie krajarek
przenosnych i stacjonarnych

— dobiera wysokos$¢ naktadu podczas
krojenia nozem pionowym i tarczowym

— planuje kolejnos¢ prac zwigzanych z
rozkrojem materiatéw odziezowych

— okresla zastosowanie maszyn i
urzgdzen krojczych

— stosuje maszyny i urzgdzenia do
rozkroju materiatéw odziezowych

— okresla zastosowanie komputerowego
systemu przygotowania produkcji w
krojowni

— sporzadza ukfady kroju z
wykorzystaniem programéw
komputerowych

MOD.11.M1.J2
Proces technologiczny w krojowni

40

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow ksztatcenia
w jednostki modutowe
MOD.11.M1

Przygotowanie proceséw
wytwarzania wyrobéw
odziezowych

Obowigzkowe zajecia edukacyjne

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie

ustalone przez dyrektora programowe
charakteryzuje techniki — rozpoznaje rodzaje materiatow MOD.11.M1.J1 20
klejenia elementéw wzmachniajgcych Dokumentacja procesu produkciji
wyrobow odziezowych (ew) — dobiera techniki klejenia elementéw odziezy
wyroboéw
— odziezowych w zaleznosci od rodzaju
materlgiu . . . MOD.11.M1J2 5
— dobiera rodzaj materiatow klejowych do . . .
| 5 bow odzies h Proces technologiczny w krojowni
e emer? OW wyro .ow 0 Z|ez.owyc MOD. 11 M1.J3
— dobiera rodzaj urzadzenia do . .
: e i Proces technologiczny w szwalni
stosowanej techniki klejenia elementéw
wyrobdéw odziezowych
— stosuje techniki klejenia elementéw
wyrobdéw odziezowych
charakteryzuje sposoby — dobiera sposoby znakowania wykrojow MOD.11.M1J2 15

znakowania i
kompletowania wykrojow

(ep)

w zaleznosci od rodzaju materiatu
odziezowego

— okresla sposoby znakowania miejsc
wykonania zabiegow technologicznych

— stosuje urzgdzenia do znakowania
zewnetrznych i wewnetrznych punktow
spotkan w wykrojach

— stosuje urzgdzenia do numerowania
wykrojéw

Proces technologiczny w krojowni

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Europejski Fundusz Spoteczny *

*

Unia Europejska |IEES

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow ksztatcenia
w jednostki modutowe
MOD.11.M1

Przygotowanie proceséw
wytwarzania wyrobéw
odziezowych

Obowigzkowe zajecia edukacyjne

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie

ustalone przez dyrektora programowe
planuje wykorzystanie —  klasyfikuje odpady materiatow MOD.11.M1.J2 5
odpadéw materiatow odziezowych Proces technologiczny w krojowni
odziezowych (ew)*) — wskazuje sposoby wykorzystania
odpaddéw materiatow odziezowych
okres$la metody i systemy — dobiera systemy organizacji produkcjiw | MOD.11.M1.J1 20
organizacji produkcji zakladzie odziezowym Dokumentacja procesu produkciji
wyrobow odziezowych (ew) — dobiera metode w zalezno$ci od typu odziezy.
produkcji
— oblicza obcigzenie stanowisk
produkcyjnych
— planuje rozmieszczenie stanowisk pracy
w procesie produkcji wyrobow odziezowych
— planuje kontrole miedzyoperacyjng
dobiera maszyny — dobiera maszyny szwalnicze i MOD.11.M1.J3 40

szwalnicze i urzadzenia do
produkcji wyrobow
odziezowych (ew)

urzgdzenia w zaleznosci od rodzaju
wykonywanej operacji technologicznej

— dobiera oprzyrzgdowanie maszyn
szwalniczych w zaleznosci od rodzaju
wykonywanej operacji technologicznej

— okresla zastosowanie maszyn
szwalniczych i urzgdzen do produkgiji
wyrobdéw odziezowych

Proces technologiczny w szwalni

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Europejski Fundusz Spoteczny *

*

Unia Europejska |IEES

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow ksztatcenia
w jednostki modutowe
MOD.11.M1

Przygotowanie proceséw
wytwarzania wyrobéw
odziezowych

Obowigzkowe zajecia edukacyjne
ustalone przez dyrektora

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

dobiera maszyny i
urzgdzenia do obrobki
termicznej (ew)

— dobiera maszyny i urzgdzenia do
obrobki termicznej gotowego wyrobu
odziezowego

— dobiera maszyny i urzagdzenia do
obrobki termicznej elementéw wyrobow
odziezowych

— dobiera techniki prasowania, takie jak:
Zaprasowanie, rozprasowanie

— okresla parametry procesu obrébki
termicznej takie jak: czas, temperature,
docisk

— okresla zastosowanie maszyn i
urzadzenh do obrdbki termicznej

MOD.11.M1.J3
Proces technologiczny w szwalni

25

organizuje transport
wewnetrzny w zaktadzie
odziezowym (ek)*)

— wskazuje sposob przekazywania
wyrobdw na stanowiska zgodnie z
przebiegiem procesu produkcyjnego

— okresla rodzaj transportu wewnetrznego
w zaleznosci od systemu produkgciji

— rozréznia urzgdzenia transportu
wewnetrznego na podstawie rysunkow i
schematéw

— wskazuje sposob przekazywania
produkcji miedzy wydziatami produkcyjnymi

— organizuje bezpieczng prace przy
transporcie wewnetrznym

MOD.11.M1.J3
Proces technologiczny w szwalni

20

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Europejski Fundusz Spoteczny *

*

Unia Europejska |IEES

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow ksztatcenia
w jednostki modutowe
MOD.11.M1

Przygotowanie proceséw
wytwarzania wyrobéw
odziezowych

Obowigzkowe zajecia edukacyjne
ustalone przez dyrektora

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

ocenia jakos¢ wykonanych
wyrobow odziezowych (ew)

— klasyfikuje rodzaje btedéw w wyrobach
odziezowych

— klasyfikuje wyroby odziezowe na
podstawie kategorii btedu

— postuguje sie dokumentacjg wyrobow
odziezowych

— ocenia zgodno$¢ wykonania wyrobu
odziezowego

— okresla jakos¢ wyrobu odziezowego na
podstawie kategorii btedu

— okresla stopnie jakosci wyrobow
odziezowych w zaleznos$ci od liczby btedéw

MOD.11.M1.J3
Proces technologiczny w szwalni

30

charakteryzuje sposoby
metkowania, pakowania i
przechowywania gotowych
wyrobow odziezowych (ep)

— okresla miejsce umieszczenia wszywek,
metek i etykiet w gotowym wyrobie
odziezowym

— dobiera sposéb pakowania gotowych
wyrobdéw odziezowych

— okresla warunki przechowywania w
magazynie gotowych wyrobdéw
odziezowych

MOD.11.M1.J1
Dokumentacja procesu produkcji
odziezy

20

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow ksztatcenia
w jednostki modutowe
MOD.11.M1

Przygotowanie proceséw
wytwarzania wyrobéw
odziezowych

Obowigzkowe zajecia edukacyjne
ustalone przez dyrektora

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

MOD.11.6.
Kompetencje
personalne i
spoteczne

przestrzega zasad
kultury osobistej i etyki
zawodowej (ek)

— stosuje zasady kultury osobistej i
ogolnie przyjete normy zachowania w
srodowisku pracy

MOD.11.M1.J2
Proces technologiczny w krojowni

— przyjmuje odpowiedzialnos¢ za MOD.11.M1.J1
powierzone informacje zawodowe Dokumentacja procesu produkciji
odziezy
planuje wykonanie — omawia czynnosci realizowane w MOD.11.M1.J2

zadania (ew)

ramach czasu pracy

Proces technologiczny w krojowni
MOD.11.M1.J3
Proces technologiczny w szwalni

— okresla czas realizacji zadan

MOD.11.M1.J1
Dokumentacja procesu produkcji

odziezy
— realizuje dziatania w wyznaczonym MOD.11.M1.J2
czasie Proces technologiczny
- monitoruje realizacje zaplanowanych w krojowni
dziatan MOD.11.M1.J3

Proces technologiczny w szwalni

— dokonuje modyfikacji zaplanowanych
dziatanh

MOD.11.M1.J1
Dokumentacja procesu produkciji
odziezy

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita

Wiedza Edukacja Rozwdj

Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

*

Unia Europejska |IEES

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow ksztatcenia
w jednostki modutowe
MOD.11.M1

Przygotowanie proceséw
wytwarzania wyrobéw
odziezowych

Obowigzkowe zajecia edukacyjne
ustalone przez dyrektora

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

ponosi
odpowiedzialnos¢ za
podejmowane
dziatania (ew)

— wykazuje odpowiedzialnos¢ za
wykonywang prace

— ocenia podejmowane dziatania

— przewiduje konsekwencje niewtasciwego
wykonywania czynno$ci zawodowych na
stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami oraz
niewtasciwej eksploatacji maszyn i
urzgdzeh na stanowisku pracy

MOD.11.M1.J2
Proces technologiczny w krojowni

MOD.11.M1.3
Proces technologiczny w szwalni

doskonali
umiejetnosci
zawodowe (ep)

— pozyskuje z roznych zrédet informacje
zawodoznawcze dotyczgce przemystu

— okresla zakres umiejetnosci i kompetencji
niezbednych do wykonywania zawodu

— planuje droge doskonalenia sie w zawodzie

— wskazuje mozliwosci podnoszenia
kompetencji zawodowych, osobistych i
spotecznych

MOD.11.M1.J1
Dokumentacja procesu produkciji
odziezy

stosuje zasady
komunikacji
interpersonalnej (ew)

— identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
— stosuje aktywne metody stuchania

— prowadzi dyskusje

— udziela informacji zwrotnej

MOD.11.M1.J1
Dokumentacja procesu produkciji
odziezy

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Europejski Fundusz Spoteczny *

*

Unia Europejska |IEES

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow ksztatcenia
w jednostki modutowe
MOD.11.M1

Przygotowanie proceséw
wytwarzania wyrobéw
odziezowych

Obowigzkowe zajecia edukacyjne
ustalone przez dyrektora

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

negocjuje warunki -

porozumien (ek)

charakteryzuje wtasciwg postawe osoby
prowadzacej negocjacje

wskazuje sposoby negocjowania warunkow
porozumienia

MOD.11.M1.J1
Dokumentacja procesu produkcji
odziezy

stosuje metody i -

techniki
rozwigzywania
problemoéw (ep)

opisuje sposoby przeciwdziatania
problemom w zespole realizujgcym
zadania

MOD.11.M1.J1
Dokumentacja procesu produkciji
odziezy

wspotpracuje w -

zespole (ew)

pracuje w zespole, ponoszac
odpowiedzialno$¢ za wspdlnie realizowane
zadania

przestrzega podziatu rél, zadan i
odpowiedzialnosci w zespole

angazuje sie w realizacje wspdlnych
dziatah zespotu

modyfikuje spos6b zachowania,
uwzgledniajgc stanowisko wypracowane
wspolnie z innymi cztonkami zespotu

MOD.11.M1.J1

Dokumentacja procesu produkcji
odziezy

MOD.11.M1.2

Proces technologiczny w krojowni
MOD.11.M1.3

Proces technologiczny w szwalni

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Europejski Fundusz Spoteczny *

*

Unia Europejska |IEES

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow ksztatcenia
w jednostki modutowe
MOD.11.M1

Przygotowanie proceséw
wytwarzania wyrobéw
odziezowych

Obowigzkowe zajecia edukacyjne
ustalone przez dyrektora

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

MOD.11.7.
Organizacja pracy
matych zespotéw

organizuje prace zespotu
w celu wykonania
przydzielonych zadan (ek)

— okresla strukture grupy

MOD.11.M1.2

Proces technologiczny w krojowni
MOD.11.M1.3

Proces technologiczny w szwalni

— przygotowuje zadania zespotu do realizacji

— planuje realizacje zadan zapobiegajgcych
zagrozeniom bezpieczenhstwa i ochrony
zdrowia

— 0szacowuje czas potrzebny na realizacje
okreslonego zadania

MOD.11.M1.J1
Dokumentacja procesu produkciji
odziezy

— komunikuje sie ze wspotpracownikami

— wskazuje prawidtowe wzorce wspotpracy w
grupie

— przydziela zadania cztonkom zespotu
zgodnie z harmonogramem planowanych
prac

MOD.11.M1.J2

Proces technologiczny w krojowni
MOD.11.M1.J3

Proces technologiczny w szwalni

dobiera osoby do
wykonania przydzielonych
zadanh (ew)

kompetencji

— ocenia przydatnos¢ poszczegdlnych MOD.11.M1.J1
cztonkéw zespotu do wykonania zadania Dokumentacja procesu produkciji
odziezy
— rozdziela zadania wedtug umiejetnosci i MOD.11.M1.J2

Proces technologiczny w krojowni
MOD.11.M1.J3
Proces technologiczny w szwalni

kieruje wykonaniem
przydzielonych zadan (ek)

— ustala kolejno$¢ wykonywania zadan
zgodnie z harmonogramem prac

MOD.11.M1.J1

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Europejski Fundusz Spoteczny *

*

Unia Europejska |IEES

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow ksztatcenia
w jednostki modutowe
MOD.11.M1

Przygotowanie proceséw
wytwarzania wyrobéw
odziezowych

Obowigzkowe zajecia edukacyjne
ustalone przez dyrektora

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

Dokumentacja procesu produkcji
odziezy

koordynuje realizacje zadan
zapobiegajgcych zagrozeniom
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
wydaje dyspozycje osobom wykonujgcym
poszczegodlne zadania

monitoruje proces wykonywania zadan

MOD.11.M1.J2

Proces technologiczny w krojowni
MOD.11.M1.J3

Proces technologiczny w szwalni

opracowuje dokumentacje dotyczaca MOD.11.M1.J1
realizacji zadania wedtug panujgcych Dokumentacja procesu produkciji
standardéw odziezy

ocenia jakos¢ wykonania kontroluje efekty pracy zespotu MOD.11.M1.J2

przydzielonych zadan (ep)

ocenia prace poszczegolnych czionkdw
zespotu pod wzgledem zgodnosci z
warunkami technicznymi odbioru prac

Proces technologiczny w krojowni
MOD.11.M1.J3
Proces technologiczny w szwalni

wprowadza rozwigzania
techniczne i organizacyjne
wplywajgce na poprawe
warunkow i jakosci pracy
(ew)

dokonuje analizy rozwigzan technicznych
oraz organizacyjnych pod wzgledem
warunkéw i jakosci pracy

proponuje rozwigzania techniczne i
organizacyjne majgce na celu poprawe
warunkow i jakosci pracy

MOD.11.M1.J1
Dokumentacja procesu produkcji
odziezy

*) mozliwe ksztatcenie tresci teoretycznych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

2.2. Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych modutéw / jednostek modutowych

Tabela 6 MOD.11.M1 Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Jednostka modutowa

Liczba Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach jednostek modutowych

odziezy

Dokumentacja procesu produkciji

techniczno- technologiczng
wyrobow odziezowych (ek)

Obowiazkowe zajecia edukacyjne | godzin
ustalone przez dyrektora
MOD.11.M1.J1 80 opracowuje dokumentacje opisuje elementy dokumentacji technicznotechnologicznej procesu

produkcyjnego

odczytuje graficzne zapisy (rysunki instruktazowe) wykonania weztéw
technologicznych wyrobow i elementéw wyrobu

okresla kolejno$¢ czynnosci na podstawie opisu i rysunku modelowego
podczas wykonywania wyrobow odziezowych

charakteryzuje techniki
klejenia elementow
wyrobow odziezowych (ew)

rozpoznaje rodzaje materiatbw wzmacniajgcych

dobiera techniki klejenia elementéw wyrobéw odziezowych w zaleznosci od
rodzaju materiatu

dobiera rodzaj materiatéw klejowych do elementéw wyrobéw odziezowych
dobiera rodzaj urzgdzenia do stosowanej techniki klejenia elementéw
wyrobdw odziezowych

okredla metody i systemy
organizacji produkcji
wyrobow odziezowych(ew)

dobiera systemy organizacji produkcji w zaktadzie odziezowym
dobiera metode w zaleznosci od typu produkcji

oblicza obcigzenie stanowisk produkcyjnych

planuje rozmieszczenie stanowisk pracy w procesie produkcji wyrobéw
odziezowych

planuje kontrole miedzyoperacyjng

charakteryzuje sposoby
metkowania, pakowania i
przechowywania gotowych
wyrobow odziezowych (ep)

okresla miejsce umieszczenia wszywek, metek i etykiet w gotowym wyrobie
odziezowym

dobiera sposéb pakowania gotowych wyrobdw odziezowych

okres$la warunki przechowywania w magazynie gotowych wyrobéw
odziezowych
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Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES

*

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Jednostka modutowa

Obowiazkowe zajecia edukacyjne

ustalone przez dyrektora

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach jednostek modutowych

przestrzega zasad kultury
osobistej i etyki zawodowej
(ek)

— przyjmuje odpowiedzialno$é za powierzone informacje zawodowe

planuje wykonanie zadania
(ew)

— okresla czas realizacji zadan
— dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

wykazuje sie kreatywnoscig
i otwartoscig na zmiany (ek)

— proponuje sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych w nietypowych sytuacjach

stosuje techniki radzenia
sobie ze stresem (ew)

— rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych
— przedstawia rozne formy zachowan asertywnych jako sposoby radzenia
sobie ze stresem

doskonali umiejetnosci
zawodowe (ep)

— okresla zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych do wykonywania
zawodu

— analizuje wtasne kompetencje

— wyznacza cele wlasnego rozwoju zawodowego

— planuje droge doskonalenia sie w zawodzie

— wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i
spotecznych

stosuje zasady komunikaciji
interpersonalnej (ew)

— identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
— stosuje aktywne metody stuchania

— prowadzi dyskusje

— udziela informacji zwrotnej

negocjuje warunki
porozumien (ek)

— charakteryzuje wtasciwg postawe osoby prowadzgcej negocjacje
— wskazuje sposoby negocjowania warunkéw porozumienia

stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemoéw

(ep)

— opisuje sposoby przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym
zadania
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Jednostka modutowa

Obowiazkowe zajecia edukacyjne

ustalone przez dyrektora

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach jednostek modutowych

wspotpracuje w zespole
(ew)

— pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane
zadania

— przestrzega podziatu roél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

— angazuje sie w realizacje wspdlnych dziatan zespotu modyfikuje sposéb
zachowania, uwzgledniajgc stanowisko wypracowane wspolnie z innymi
cztonkami zespotu

organizuje prace zespotu w
celu wykonania
przydzielonych zadan (ek)

— przygotowuje zadania zespotu do realizacji

— planuje realizacje zadah zapobiegajgcych zagrozeniom bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia

— 0Sszacowuje czas potrzebny na realizacje okreslonego zadania

dobiera osoby do
wykonania przydzielonych
zadan (ew)

— ocenia przydatnos¢ poszczegolnych cztonkdéw zespotu do wykonania
zadania

kieruje wykonaniem
przydzielonych zadan (ek)

— ustala kolejnos¢ wykonywania zadanh zgodnie z harmonogramem prac

wprowadza rozwigzania
techniczne i organizacyjne
wplywajgce na poprawe
warunkow i jakosci pracy
(ew)

— dokonuje analizy rozwigzan technicznych oraz organizacyjnych pod
wzgledem warunkéw i jakosci pracy

— proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne majgce na celu poprawe
warunkéw i jakosci pracy
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Jednostka modutowa Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach jednostek modutowych
Obowiazkowe zajecia edukacyjne | godzin

ustalone przez dyrektora

MOD.11.M1.J2 80 charakteryzuje sposoby — sprawdza jakos¢ materiatow odziezowych przed rozkrojem

Proces technologiczny w krojowni

warstwowania materiatow
odziezowych (ew)

— wykorzystuje sposoby warstwowania materiatéw odziezowych w zaleznosci
od jego rodzaju
— dobiera maszyny i urzgdzenia do warstwowania

planuje proces rozkroju
materiatéw odziezowych
(ek)

— dobiera urzgdzenie do rozkroju matych elementow

— planuje uktady szablonéw

— okresla zastosowanie krajarek przenosnych i stacjonarnych

— dobiera wysokos¢ nakfadu podczas krojenia nozem pionowym i tarczowym

— planuje kolejnos¢ prac zwigzanych z rozkrojem materiatéw odziezowych

— okresla zastosowanie maszyn i urzagdzen krojczych

— stosuje maszyny i urzgdzenia do rozkroju materiatéw odziezowych

— okresla zastosowanie komputerowego systemu przygotowania produkcji w
krojowni

— sporzagdza uktady kroju z wykorzystaniem programéw komputerowych

charakteryzuje sposoby
znakowania i
kompletowania wykrojow

(ep)

— dobiera sposoby znakowania wykrojow w zaleznosci od rodzaju materiatu
odziezowego

— okresla sposoby znakowania miejsc wykonania zabiegdw technologicznych

— stosuje urzadzenia do znakowania zewnetrznych i wewnetrznych punktow
spotkan w wykrojach

— stosuje urzgdzenia do numerowania wykrojow

planuje wykorzystanie
odpaddéw materiatow
odziezowych (ew)

— klasyfikuje odpady materiatéw odziezowych
— wskazuje sposoby wykorzystania odpadéw materiatéw odziezowych

przestrzega zasad kultury
osobistej i etyki zawodowej
(ek)

— stosuje zasady kultury osobistej i ogdinie przyjete
— normy zachowania w srodowisku pracy

planuje wykonanie zadania
(ew)

— omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy
— realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
— monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
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Fundusze

Europejskie
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* 5 %

Jednostka modutowa

Obowiazkowe zajecia edukacyjne

ustalone przez dyrektora

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach jednostek modutowych

ponosi odpowiedzialno$¢
za podejmowane dziatania
(ew)

— wykazuje odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace

— ocenia podejmowane dziatania

— przewiduje konsekwencje niewlasciwego

— wykonywania czynnos$ci zawodowych

— na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie

— niebezpiecznymi substancjami oraz niewtasciwej eksploataciji maszyn i
urzgdzeh na stanowisku pracy

organizuje prace zespotu w
celu wykonania
przydzielonych zadan (ek)

— okresla strukture grupy

— komunikuje sie ze wspotpracownikami

— wskazuje prawidtowe wzorce wspotpracy w grupie

— przydziela zadania cztonkom zespotu zgodnie z harmonogramem
planowanych prac

dobiera osoby do
wykonania przydzielonych
zadan (ew)

— rozdziela zadania wedtug umiejetnosci i kompetencji

kieruje wykonaniem
przydzielonych zadan (ek)

— koordynuje realizacje zadan zapobiegajacych zagrozeniom bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia
— wydaje dyspozycje osobom wykonujgcym

ocenia jako$¢ wykonania
przydzielonych zadan (ep)

— kontroluje efekty pracy zespotu
— ocenia prace poszczegdlnych cztonkéw zespotu pod wzgledem zgodnosci z
warunkami technicznymi odbioru prac
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Jednostka modutowa Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach jednostek modutowych
Obowiazkowe zajecia edukacyjne | godzin

ustalone przez dyrektora

MOD.11.M1.33 120 dobiera maszyny — dobiera maszyny szwalnicze i urzgdzenia w zalezno$ci od rodzaju

Proces technologiczny w szwalni

szwalnicze i urzadzenia do
produkcji wyrobow
odziezowych (ew)

wykonywanej operacji technologicznej

— dobiera oprzyrzgdowanie maszyn szwalniczych w zaleznosci od rodzaju
wykonywanej operacji technologicznej

— okresla zastosowanie maszyn szwalniczych i urzgdzen do produkgc;ji
wyrobow odziezowych

dobiera maszyny i
urzgdzenia do obroébki
termicznej (ew)

— dobiera maszyny i urzadzenia do obrébki termicznej gotowego wyrobu
odziezowego

— dobiera maszyny i urzadzenia do obrébki termicznej elementéw wyrobow
odziezowych

— dobiera techniki prasowania, takie jak: zaprasowanie, rozprasowanie

— okresla parametry procesu obrébki termicznej takie jak: czas, temperature,
docisk

— okresla zastosowanie maszyn i urzgdzen do obrdbki termicznej

organizuje transport
wewnetrzny w zaktadzie
odziezowym (ek)

— wskazuje sposob przekazywania wyrobow na stanowiska zgodnie z
przebiegiem procesu produkcyjnego

— okresla rodzaj transportu wewnetrznego w zaleznosci od systemu produkgcji

— rozrdznia urzadzenia transportu wewnetrznego na podstawie rysunkow i
schematow

— wskazuje sposob przekazywania produkcji miedzy wydziatami
produkcyjnymi

— organizuje bezpieczng prace przy transporcie wewnetrznym

ocenia jako$¢ wykonanych
wyrobow odziezowych (ew)

— klasyfikuje rodzaje btedéw w wyrobach odziezowych

— klasyfikuje wyroby odziezowe na podstawie kategorii btedu

— postuguje sie dokumentacjg wyrobdéw odziezowych

— ocenia zgodnos¢ wykonania wyrobu odziezowego

— okresla jakos¢ wyrobu odziezowego na podstawie kategorii btedu

— okresla stopnie jakosci wyrobéw odziezowych w zaleznosci od liczby btedéw

planuje wykonanie zadania
(ew)

— omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy
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ustalone przez dyrektora

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

ponosi odpowiedzialnos¢ -
za podejmowane dziatania
(ew) —

wykazuje odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace ocenia podejmowane
dziatania

przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci
zawodowych na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi
substancjami oraz niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzgdzen na
stanowisku pracy

organizuje prace zespotu w -
celu wykonania —
przydzielonych zadan (ek) —

okresla strukture grupy

komunikuje sie ze wspotpracownikami

wskazuje prawidtowe wzorce wspotpracy w grupie

przydziela zadania cztonkom zespotu zgodnie z harmonogramem
planowanych prac

ocenia jako$¢ wykonania -
przydzielonych zadan (ep) -

kontroluje efekty pracy zespotu
ocenia prace poszczegoélnych czionkéw zespotu pod wzgledem zgodnosci z
warunkami technicznymi odbioru prac
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2.3. Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych

Tabela 7 Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych

Nazwa modutu Nazwa jednostki modutowej Liczba godzin*)
Modut MOD.11.M1 MOD.11.M1.J1 Dokumentacja procesu produkcji odziezy 80
Przygotowanie proceséw wytwarzania | MOD.11.M1.J2 Proces technologiczny w krojowni 80

wyrobow odziezowych MOD.11.M1.J3 Proces technologiczny w szwalni 120

taczna liczba godzin 280

1. Realizacja wszystkich jednostek modutowych odbywa sie jako tgczenie teorii z praktyka.

2. MOD.11.6 KPS - nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé stuchaczom/uczestnikom
warunki o nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

3. MOD.11.7 OMZ nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom
warunki do nabywania umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow

4. *) Liczba godzin przypisana dla modutu, uwzglednia minimalng liczbe godzin przewidziang w podstawie programowej na realizacje efektow ksztatcenia ujetych
w jednostkach efektow (przy zatozeniu, ze ksztatcenie odbywa sie w systemie dziennym lub stacjonarnym). W przypadku ksztatcenia w systemie zaocznym liczbe
godzin mozna obnizy¢ zgodnie z aktualnymi przepisami o$wiatowymi.
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3. Cele ksztatcenia kursu umiejetnosci zawodowych

Modutowy program kursu umiejetnosci zawodowych wychodzi naprzeciw oczekiwaniom wspoétczesnego rynku pracy i pracodawcow. Pozwala na tworzenie elastycznej,
dostosowanej do oczekiwan pracodawcow, drogi nabywania umiejetnosci zawodowych poprzez tgczenie teorii z praktyka. Program ten umozliwia nabycie okreslonej
wiedzy i opanowanie umiejetnosci potrzebnych do wykonania zadania zawodowego. Prowadzony jest wedtug programu nauczania, zgodnie z podstawg programowg
ksztatcenia w zawodzie, w zakresie jednej jednostki efektéw ksztatcenia danej kwalifikacji.

Uczestnik kursu MOD.11.3. Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych przygotowany jest do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
1) opracowywania dokumentacji wyrobow odziezowych,
2) organizowania proceséw wytwarzania wyrobow odziezowych,
3) kontrolowania proceséw wytwarzania wyroboéw odziezowych.

Uczestnik kursu MOD.11.3. Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobow odziezowych realizuje zadania zwigzane z opracowywaniem dokumentac;ji
techniczno-technologicznej wyrobéw odziezowych, konfekcjonowaniem wyrobéw odziezowych, organizowaniem wiasnego stanowiska pracy oraz stanowisk pracy
zespotow pracownikéw, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz wymaganiami
ergonomii, jak tez organizowania i nadzorowania procesow technologicznych zwigzanych z wykonywaniem wykrojéw wyrobéw odziezowych, szyciem, wykonczeniem,
obrobkg termiczng wyrobdéw odziezowych, obstugg maszyn szwalniczych oraz urzgdzen stosowanych w przemysle odziezowym. Bardzo wazna jest rowniez umiejetnosé
obstugi programéw komputerowych wspomagajgcych proces przygotowania procesu produkcji, normowania zuzycia surowcow.

Realizujgc program nauczania zaréwno w formie stacjonarnej jak i zaocznej zatozono realizacje minimum 25 % godzin przewidzianych na realizacje zaje¢

z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé. Przed rozpoczeciem lub na poczgtku kursu obowigzkowo nalezy zorganizowac szkolenie dla uczestnikow
zaje¢ po ukonczeniu, ktérego powinni oni posiada¢ wiedze i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci realizowane na
odlegtos¢ dotyczg tylko ksztatcenia teoretycznego w poszczegdinych modutach. Sugeruje sie wybér podstawowych zagadnien zwigzanych z realizowang tematyka.
Ksztatcenie z wykorzystaniem metod i technik na odlegtos¢ oznacza wykorzystanie w procesie nauczania wszelkich dostepnych srodkéw komunikacji, ktére nie wymagajg
osobistego kontaktu uczestnika z nauczycielem, a takze mozliwosé skorzystania z materiatdw edukacyjnych wskazanych przez nauczyciela. Ksztatcenie to moze by¢é
prowadzone w oparciu m.in. o materiaty edukacyjne na sprawdzonych portalach edukacyjnych i stronach internetowych, dzienniki elektroniczne, komunikacje poprzez
poczte elektroniczng, media spotecznosciowe, komunikatory, programy do telekonferencji przy zachowaniu bezpiecznych warunkéw korzystania z Internetu, lekcje online,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty itp.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobéw odziezowych

Strona 41 z 81



Eﬁ?ggéjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska (ISR

Polska Europejski Fundusz Spoteczny

*

Wiedza Edukacja Rozwdj

* 5 %

4. Program kursu umiejetnosci zawodowych MOD.11.3. Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobow odziezowych

Nazwy jednostek modutowych wyodrebnionych dla modutu MOD.11.M1 Przygotowanie proces6w wytwarzania wyroboéw odziezowych:

MOD.11.M1.J1 Dokumentacja procesu produkcji odziezy
MOD.11.M1.J2 Proces technologiczny w krojowni
MOD.11.M1.J33 Proces technologiczny w szwalni
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4.1. Program nauczania jednostki modutowej MOD.11.M1.J1 Dokumentacja procesu produkcji odziezy

4.1.1

Cele ogoblne
Ksztaltowanie umiejetnosci opracowania dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobéw odziezowych.
Ksztaltowanie umiejetnosci planowania procesu produkcji okreslonych wyroboéw odziezowych.

Ksztaltowanie umiejetnosci planowania operacji technologicznych zwigzanych z wykonywaniem wyrobow odziezowych.

Cele operacyjne
nazywac elementy dokumentacji techniczno-technologicznej,
wskazywac elementy dokumentacji techniczno-technologicznej,
scharakteryzowac techniki klejenia elementéw wyrobéw odziezowych,
wyszczegolniaé zawarto$¢ kazdego dokumentu zwigzanego z procesem technologicznym,
odczytywac graficzne zapisy wykonania weztéw technologicznych wyrobow i elementéw wyrobu,
dobiera¢ metody systemu organizacji produkcji w zaktadzie odziezowym,
dobiera¢ metode w zaleznosci od typu produkdji,
wskazywac kolejnos¢ czynnosci na podstawie opisu i rysunku modelowego podczas wykonywania wyrobéw odziezowych,
scharakteryzowac techniki klejenia elementow wyroboéw odziezowych,
scharakteryzowac¢ sposoby metkowania, pakowania i przechowywania gotowych wyrobéw odziezowych,
przestrzega¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,
stosowac¢ zasady komunikacji interpersonalnej,
wprowadzac rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow i jakosci pracy
organizowac prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan.
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4.1.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla jednostki modutowej MOD.11.M1.J1 Dokumentacja

procesu produkcji odziezy

Tabela 8. Dokumentacja procesu produkcji odziezy

techniczno- technologiczna
wyrobow odziezowych*)

techniczno- technologiczng
wyrobow odziezowych

technicznotechnologicznej procesu
produkcyjnego

— odczytuje graficzne zapisy (rysunki
instruktazowe) wykonania weztow
technologicznych wyrobdw i
elementéw wyrobu

— okresla kolejnos¢ czynnosci na
podstawie opisu i rysunku
modelowego podczas
wykonywania wyrobow
odziezowych

Temat Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin Uczestnik potrafi:
1. Dokumentacja 20 opracowuje dokumentacje — opisuje elementy dokumentacji nazwac elementy dokumentacji

techniczno-technologicznej,

wskazac elementy dokumentacji
techniczno-technologicznej,
wyszczegolni¢ zawartos¢ kazdego
dokumentu zwigzanego z procesem
technologicznym,

okresli¢ znaczenie dokumentacji w
procesie produkcyjnym,

rozpoznac¢ rodzaje dokumentacji procesu
produkcyjnego i dokonywac ich podziatu,
wykonaé elementy dokumentacji
techniczno-technologicznej,

odczytac graficzne zapisy (rysunki
instruktazowe) wykonania weztéw
technologicznych wyrobow i elementow
wyrobu,

opracowa¢ dokumentacje z
wykorzystaniem oprogramowania
komputerowego,

wskazac kolejno$¢ czynnosci na
podstawie opisu i rysunku modelowego
podczas wykonywania wyrobow
odziezowych.
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Temat Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin Uczestnik potrafi:
2. Techniki klejenia 20 charakteryzuje techniki — rozpoznaje rodzaje materiatow rozpoznaé rodzaje materiatow
elementow wyrobow klejenia elementow wyrobow wzmacniajacych wzmachiajgcych,
odziezowych. odziezowych - dobiera techniki klejenia elementéw dobraé techniki klejenia elementéw
wyroboéw wyrobéw odziezowych w zaleznosci od
— odziezowych w zaleznosci od rodzaju materiatu,
rodzaju materiatu dobra¢ odpowiedni rodzaj materiatow
— dobiera rodzaj materiatéw klejowych do klejonych elementow
klejowych do elementéw wyrobdéw wyrobow odziezowych,
odziezowych scharakteryzowac urzgdzenia do klejenia
— dobiera rodzaj urzadzenia do elementéw wyrobow odziezowych,
stosowanej techniki klejenia dobrac rodzaj urzgdzenia do stosowanej
elementow wyrobow odziezowych techniki klejenia elementéw wyrobéw
zaproponowac rozwigzania odziezowych
odziezowych
3. Metody i systemy 20 okresla metody i systemy — dobiera systemy organizacji dobra¢ systemy organizacji produkcji w

organizacji produkcji
wyrobow
odziezowych.

organizacji produkcji
wyrobow odziezowych

produkcji w zaktadzie odziezowym

— dobiera metode w zaleznosci od
typu produkcji

— oblicza obcigzenie stanowisk
produkcyjnych

— planuje rozmieszczenie stanowisk
pracy w procesie produkciji
wyrobow odziezowych

— planuje kontrole miedzyoperacyjng

zakfadzie odziezowym,

dobra¢ metode w zaleznosci od typu
produkciji,

dobra¢ metody systemu organizacji
produkcji w zaktadzie odziezowym,
zaplanowac rozmieszczenie
stanowisk pracy w procesie
produkcyjnym,

obliczy¢ obcigzenie stanowisk
produkcyjnych,

zaplanowac przeprowadzenie kontroli
miedzyoperacyjnej.
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Temat Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin Uczestnik potrafi:
4. Zasady metkowania, | 20 charakteryzuje sposoby — okresla miejsce umieszczenia zaplanowac sposoby metkowania,

pakowania i
przechowywania
gotowych wyrobéw
odziezowych.

metkowania, pakowania i
przechowywania gotowych
wyrobow odziezowych

wszywek, metek i etykiet w
gotowym wyrobie odziezowym

— dobiera sposob pakowania
gotowych wyrobow odziezowych

— okresla warunki przechowywania w
magazynie gotowych wyrobow
odziezowych

pakowania i przechowywania wyrobdéw
odziezowych

okresli¢ miejsce umieszczenia wszywek,
metek i etykiet w wyrobie gotowym
dobrac sposéb pakowania réznych
gotowych wyrobdéw odziezowych,
omoéwi¢ warunki przechowywania w
magazynie gotowych wyrobdéw
odziezowych,

okresli¢ warunki przechowywania w
magazynie dla réznych wyrobdéw
odziezowych.

5. Kompetencje
personalne i
spotfeczne.

przestrzega zasad kultury
osobistej i etyki zawodowej

— przyjmuje odpowiedzialnos¢ za
powierzone informacje zawodowe

planuje wykonanie zadania

— okresla czas realizacji zadan
— dokonuje modyfikaciji
zaplanowanych dziatan

wykazuje sie kreatywnoscig i
otwartoscig na zmiany

— proponuje sposoby rozwigzywania
probleméw zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych
w nietypowych sytuacjach

stosuje techniki radzenia
sobie ze stresem

— rozpoznaje zrédta stresu podczas
wykonywania zadah zawodowych

— przedstawia r6zne formy zachowan
asertywnych jako sposoby radzenia
sobie ze stresem

stosuje zasady komunikaciji
interpersonalnej

— identyfikuje sygnaty werbalne i
niewerbalne
— stosuje aktywne metody stuchania

przestrzegac zasad kultury osobistej i
etyki zawodowej,

zaplanowac sciezke rozwoju
zawodowego,

ustali¢ kolejnos¢ wykonywania zadan
zgodnie z harmonogramem prac,
monitorowac realizacje zaplanowanych
dziatan,

wyda¢ dyspozycje osobom wykonujgcym
poszczegoblne zadania,

monitorowac proces wykonywania zadan,
zastosowac¢ sygnaty werbalne i
niewerbalne i udziela¢ informac;ji
zwrotnej,

wykorzystac rézne zrodta informaciji

w celu doskonalenia umiejetnosci
zawodowych,
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Temat

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
Uczestnik potrafi:

— prowadzi dyskusje
— udziela informacji zwrotnej

negocjuje warunki
porozumieh

— charakteryzuje wtasciwg postawe

osoby prowadzgcej negocjacje

— wskazuje sposoby negocjowania

warunkéw porozumienia

stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemow

— opisuje sposoby przeciwdziatania

problemom w zespole realizujgcym
zadania

wspotpracuje w zespole

— pracuje w zespole, ponoszac

odpowiedzialnos¢ za wspdlnie
realizowane zadania

— przestrzega podziatu rol, zadan i

odpowiedzialnosci w zespole

— angazuje sie w realizacje

wspolnych dziatan zespotu

— modyfikuje sposdb zachowania,

uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspolnie z innymi
cztonkami zespotu

doskonali umiejetnosci
zawodowe

— okresla zakres umiejetnosci i

kompetencji niezbednych do
wykonywania zawodu

— analizuje wlasne kompetencje
— wyznacza cele wtasnego rozwoju

zawodowego

— planuje droge doskonalenia sie w

zawodzie

— wskazuje mozliwosci podnoszenia

kompetencji zawodowych,
osobistych i spotecznych

wyznaczac cele wtasnego rozwoju
zawodowego

planowac droge doskonalenia sie w
zawodzie

wskazywac¢ mozliwosci podnoszenia
kompetencji zawodowych, osobistych i
spotecznych.
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matych zespotéw.

celu wykonania
przydzielonych zadan

realizacji
— planuje realizacje zadah
zapobiegajagcych zagrozeniom
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
— 0Szacowuje czas potrzebny na
realizacje okres$lonego zadania

dobiera osoby do wykonania
przydzielonych zadan

— ocenia przydatnosc¢
poszczegolnych cztonkow zespotu
do wykonania zadania

kieruje wykonaniem
przydzielonych zadan

— ustala kolejnos¢ wykonywania
zadan zgodnie z harmonogramem
prac

wprowadza rozwigzania
techniczne i organizacyjne
wplywajgce na poprawe
warunkow i jakosci pracy

— dokonuje analizy rozwigzan
technicznych oraz organizacyjnych
pod wzgledem warunkow i jakosci
pracy

— proponuje rozwigzania techniczne i
organizacyjne majace na celu
poprawe warunkow i jakosci pracy

Temat Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin Uczestnik potrafi:
6. Organizacja pracy organizuje prace zespotu w — przygotowuje zadania zespotu do ocenia przydatnos$¢ poszczegdinych

cztonkow zespotu do wykonania zadania
zawodowego,

ustala kolejno$¢ wykonywania zadan
zgodnie z harmonogramem prac

dobra¢ odpowiednich czionkdéw zespotu
do wykonania okreslonych zadan,
zaproponowac rozwigzania techniczne i
organizacyjne w celu poprawy warunkow
i jakosci pracy

przedstawi¢ rozwigzania techniczne i
organizacyjne majgce na celu poprawe
warunkéw i jakosci pracy,

kierowa¢ wykonaniem zadan zgodnie z
harmonogramem pracy.

*) mozliwe ksztatcenie tresci teoretycznych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé
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4.1.4 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Warunkiem osiggania zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie modutu jest opracowanie odpowiednich dla kwalifikacji procedur, a w tym:

zaplanowanie spotkania z uczestnikami (wskazanie celéw szczegodtowych jakie powinny zosta¢ osiggniete),

— wykorzystanie roznorodnych metod nauczania (szczegdlnie aktywizujgcych) uczestnika do pracy,

— dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celdw nauczania,

— dobdr formy pracy z uczestnikami z okresleniem ilosci oséb w grupie, okreslenie indywidualizacji zaje¢,

— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci uczestnikdw poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru lub z pytaniami otwartymi,
— stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego,

— przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej dla
uczestnika.

Warunki realizacji efektow ksztatcenia

Kazda jednostka modutowa powinna by¢ wyposazona w pakiet edukacyjny, czyli zbiér materiatdw do nauczania i uczenia sie stanowigcy obudowe dydaktyczng programu
ksztatcenia i odnoszacy sie do jednostki modutowe;.

Pakiet powinien zawiera¢:

— poradnik dla uczestnika i nauczyciela,

informacje o wyposazeniu i srodkach dydaktycznych

zestawy ¢wiczen, zadanh, projektéw oraz materiatéw dydaktycznych dla uczestnika
— zestawy do sprawdzania postepéw i osiggniec.
Ksztatcenie modutowe powinno by¢ realizowane metodami aktywizujgcymi, w szczegdlnosci:
— metodg przypadkow
— inscenizacji
— dyskusji dydaktycznej
— gier dydaktycznych
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— metodami praktycznymi np. pokaz z objasnieniem, metoda projektéw, przewodniego tekstu, ¢wiczenia praktyczne.
Dominujgca metodg nauczania powinny by¢ éwiczenia praktyczne.
Prowadzenie zaje¢ metodami aktywizujgcymi i praktycznymi wymaga od nauczyciela przygotowania materiatow takich jak:

— instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy,

— instrukcje stanowiskowe,

— instrukcje do wykonywania éwiczen,

— teksty przewodnie,

— instrukcje do metody projektow,

— zestawy plansz i arkuszy do wykorzystania podczas gier dydaktycznych.

Metoda przewodniego tekstu i metoda projektow wymagajg odpowiedniego wyposazenia pracowni w sprzet i urzgdzenia techniczne umozliwiajgce organizacje pracy
w grupach 2 - 4 osobowych.

Zajecia powinny odbywac sie w pracowniach odpowiednio do realizowanych tresci:

1. Pracowni technologicznej wyposazonej w: modele maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle odziezowym, schematy kinematyczne maszyn szwalniczych,
plansze przedstawiajgce dziatanie mechanizmoéw tworzacych Scieg oraz powstawanie Sciegdw w maszynach szwalniczych, katalogi maszyn i urzadzen
stosowanych w przemysle odziezowym, dokumentacje techniczno-technologiczne wyrobdéw odziezowych, tablice z symbolami graficznymi weziéw
technologicznych, tablice znakéw informacyjnych dotyczgcych konserwacji odziezy.

W trakcie realizacji programu nauczania nalezy potozy¢ duzy nacisk na samoksztatcenie uczestnikéw oraz na korzystanie z r6znych zrédet informaciji, jak podreczniki,
poradniki, normy, katalogi, instrukcje i pozatekstowe zrddta informacji. Tresci ksztatcenia powinny by¢ aktualne i uwzglednia¢ wspétczesne technologie, materiaty,
narzedzia i sprzet. Wskazane jest wykorzystanie filméw dydaktycznych i komputerowych programéw symulacyjnych, organizowanie wycieczek dydaktycznych na targi

i wystawy.
Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: grupowo podczas analizy nowych tresci programowych, indywidualnie oraz zespotowo podczas
wykonywania éwiczen, zadan, badania osiggnie¢ edukacyjnych uczestnik. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

— motywowac uczestnikéw do pracy,
— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb uczestnikow,
— planowac zadania do wykonania przez uczestnikow z uwzglednieniem ich zainteresowan,
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— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,

— zachecac uczestnikéw do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowych.

4.1.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Waznym elementem organizacji procesu dydaktycznego jest system sprawdzania i oceny osiggnie¢ uczestnikow kursu umiejetnosci zawodowych. Sprawdzanie i
ocenianie osiggnie¢ powinno odbywac sie w sposéb ciagty i systematyczny przez caty czas realizacji programu.

Wiedza moze by¢ sprawdzana za pomocg sprawdzianéw ustnych i pisemnych oraz testéw praktycznych z zadaniami typu préba pracy, zadaniami nisko symulowanymi
lub wysoko symulowanymi.

W trakcie zaje¢ nauczyciel powinien rozwija¢ zainteresowanie zawodem, wskazywa¢ mozliwo$¢ dalszego ksztalcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i kwalifikacji
zawodowych. Wazne jest rowniez odniesienie sie do bezpieczenstwa i warunkow pracy oraz ksztatcenie u uczestnikébw kompetencji personalnych i spotecznych
porzadnych na rynku pracy.

Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy i zachowan uczestnika, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajacych wspomaganie procesu jego uczenia si¢
i rozwoju. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdéw uczestnika oraz biezgcg analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych éwiczen.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki oraz uszczegotowiane w odniesieniu do biezgcych form sprawdzania i kontroli wiedzy

i umiejetnosci.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wartos¢ osigganych efektow ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci, kompetencje. Wskazane
jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia uczestnikow nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji, opracowywania dokumentacji wyrobéw odziezowych, czytania
rysunkéw, schematow, wyciggania wnioskéw, prezentacji wynikow, a takze na poprawnos¢ wykonywania ¢wiczen i zadahn w okreslonych ramach czasowych
oraz stosowanie terminologii zawodowej.

Proponowane metody ewaluacji jednostki modutowej

— Ewaluacja jednostki modutowej na poczatku ksztatcenia: ankieta — potrzeby uczestnikow i warunki w jakich odbywajg sie zajecia, test sprawdzajgcy stan
kompetencji i umiejetnosci z zakresu przygotowania procesow wytwarzania wyrobéw odziezowych.

— Ewaluacja jednostki modutowej w trakcie realizaciji: test — badanie nabytych kompetenciji i umiejetnosci, arkusz indywidualnego wywiadu ze uczestnikami,
arkusz —obserwacja zachowan uczestnikow w czasie wykonywania zadan.

— Ewaluacja podsumowujgca skutecznosc realizacji jednostki modutowej: poréwnanie nabytych kompetenc;ji i umiejetnosci uczestnika z wczesniejszymi wynikami
(test oraz arkusz indywidualnego wywiadu z uczestnikami), arkusz obserwacji zachowan uczestnikéw w czasie wykonywania zadan.
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7) Wozniczka B.: Technologia wytwarzania odziezy. Zeszyt ¢wiczen. SOP, Torun 1998.

8) Odziez budowa, wtasnosci i produkcja; Opracowanie zbiorowe: Wiodzimierz Wiezlak, Joanna Elmrych-Bochenska, Janusz Zielinski. Wydawnictwo Naukowe
Instytutu Technologii Eksploatacji Radom, £6dz 2009.
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Cele ogdlne
Ksztaltowanie umiejetnosci planowania rozkroju materiatow.

Poznanie zasad prowadzenia racjonalnej gospodarki odpadami.

Cele operacyjne

planowac kolejnos¢ prac zwigzanych z rozkrojem materiatéw odziezowych,
okresla¢ metody wykonania uktadu szablonow,

dobiera¢ metody warstwowania do rodzaju materiatu,

dobiera¢ metody rozkroju w zaleznosci od rodzaju i wielkosci naktadu wykrojéw,
planowa¢ maszyny i urzgdzenia do rozkroju materiatéw odziezowych,
planowac¢ techniki klejenia elementoéw wyrobow odziezowych,

dobiera¢ rodzaj materiatéw klejowych do elementéw wyrobéw odziezowych,
dobiera¢ urzgdzenia do numerowania wykrojow,

przestrzegac¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

organizowac prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan,

kierowaé wykonaniem przydzielonych zadan zawodowych.

Rzeczpospolita

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny
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4.2.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla jednostki modutowej MOD.11.M1.J2 Proces
technologiczny w krojowni

Tabela 9 Proces technologiczny w krojowni

odziezowych

materiatdw odziezowych

matych elementow

— planuje uktady szablonéw

— okresla zastosowanie krajarek
przenosnych i stacjonarnych

— dobiera wysokos$¢ nakfadu
podczas krojenia nozem
pionowym i tarczowym

— planuje kolejnos¢ prac
zwigzanych z rozkrojem
materiatow odziezowych

— okresla zastosowanie maszyn i
urzgdzen krojczych

Temat Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin Uczestnik/uczestnik potrafi:
1. Warstwowanie 20 charakteryzuje sposoby — sprawdza jako$¢ materiatow — okresli¢ jako$¢ materiatéw odziezowych przed
materiatow warstwowania materiatow odziezowych przed rozkrojem rozkrojem,
odziezowych. odziezowych — wykorzystuje sposoby — dobra¢ urzadzenia do przeglgdu materiatéw
warstwowania materiatéw odziezowych,
odziezowych w zaleznosci od — dobra¢ metody warstwowania do rodzaju
jego rodzaju materiatu,
— dobiera maszyny i urzadzenia do — zaplanowac¢ sposoby warstwowania materiatow
warstwowania w zalezno$ci od rodzaju materiatu, ilosci sztuk,
struktury rodzaju materiatu, wielkosci zaméwienia
— dobra¢ maszyny i urzgdzenia do warstwowania
materiatow,
— zaplanowaé maszyny i urzadzenia do
warstwowania materiatéw odziezowych.
2. Rozkroj materiatow 40 planuje proces rozkroju — dobiera urzadzenie do rozkroju — zaplanowac maszyny i urzadzenia do rozkroju

materiatéw odziezowych,

— zaplanowa¢ uktady szablonéw wyrobow
odziezowych,

— okresli¢ zastosowanie krajarek przenosnych i
stacjonarnych,

— dobra¢ wysokos¢ naktadu podczas krojenia
nozem pionowym i tarczowym,

— okresli¢ zastosowanie maszyn i urzadzen
krojczych,

— planowac kolejnos¢ prac zwigzanych z rozkrojem
materiatéw odziezowych,
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Temat Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin Uczestnik/uczestnik potrafi:

stosuje maszyny i urzadzenia do — scharakteryzowa¢ komputerowy system
rozkroju materiatéw odziezowych przygotowania produkcji stosowany w krojowni,
okresla zastosowanie — zaplanowac ukfady szablondw,
komputerowego systemu — wykonac¢ uktady szablonéw wyrobéw
przygotowania produkcji w odziezowych z wykorzystaniem programéw
krojowni komputerowych.
sporzadza uktady kroju z
wykorzystaniem programow
komputerowych

3. Znakowanie i 15 charakteryzuje sposoby dobiera sposoby znakowania — dobra¢ sposoby znakowania punktow

kompletowanie
wykrojow

znakowania i
kompletowania wykrojow

wykrojow w zaleznosci od rodzaju
materiatu odziezowego

okresla sposoby znakowania
miejsc wykonania zabiegow
technologicznych

stosuje urzagdzenia do
znakowania zewnetrznych i
wewnetrznych punktow spotkan w
wykrojach

stosuje urzgdzenia do
numerowania wykrojow

wewnetrznych i zewnetrznych w zaleznosci od
rodzaju materiatu odziezowego,

— dobrac¢ sposoby znakowania miejsc wykonania
zabiegéw technologicznych,

— dobra¢ sposoby znakowania punktow
wewnetrznych i zewnetrznych w zaleznosci od
rodzaju materiatu odziezowego,

— scharakteryzowac¢ urzgdzenia do znakowania
zewnetrznych i wewnetrznych punktéw spotkan
w wykrojach,

— zastosowac urzadzenia do znakowania
zewnetrznych i wewnetrznych punktéw spotkan
w wykrojach,

— scharakteryzowaé urzgdzenia do numerowania
wykrojow

— zastosowac urzadzenia do numerowania
wykrojow.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych

Strona 55 z 81




Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 %

Temat Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin Uczestnik/uczestnik potrafi:
4. Zagospodarowanie 5 planuje wykorzystanie klasyfikuje odpady materiatéw — weryfikowa¢ odpady powstate podczas rozkroju

odpadéw materiatow
odziezowych. *)

odpaddéw materiatow
odziezowych

odziezowych
wskazuje sposoby wykorzystania
odpaddéw materiatdw odziezowych

materiatu w zaleznosci od wielkosci wypadu,
— wskazac sposob wykorzystania odpadow w
produkcji ubocznej wyrobdéw odziezowych,

5. Kompetencje
personalne i
spoteczne

przestrzega zasad kultury
osobistej i etyki zawodowej

stosuje zasady kultury osobistej i
ogolnie przyjete normy
zachowania w srodowisku pracy

planuje wykonanie zadania

omawia czynnosci realizowane w
ramach czasu pracy

realizuje dziatania w
wyznaczonym czasie

monitoruje realizacje
zaplanowanych dziatah

ponosi odpowiedzialnos¢
za podejmowane dziatania

wykazuje odpowiedzialnos¢ za
wykonywang prace

ocenia podejmowane dziatania
przewiduje konsekwencje
niewtadciwego wykonywania
czynnosci zawodowych na
stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami
oraz niewtasciwej eksploatacji
maszyn i urzgdzen na stanowisku

pracy

— stosowac zasady kultury osobistej i ogdlnie
przyjete normy zachowania w srodowisku pracy
technika przemystu mody,

— zaplanowa¢ monitorowanie realizowanych
dziatan i zadan

— nadzorowac realizacje zaplanowanych dziatan,

— przewidzie¢ konsekwencje niewtasciwego
wykonywania czynnosci zawodowych na
stanowisku pracy,

— w tym niebezpiecznymi substancjami oraz
niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzeh na
stanowisku pracy krojczego,
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Temat

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
Uczestnik/uczestnik potrafi:

6. Organizacja pracy
matych zespotéw.

organizuje prace zespotuw | —

celu wykonania
przydzielonych zadan

okresla strukture grupy

— komunikuje sie ze
wspotpracownikami

— wskazuje prawidtowe wzorce
wspotpracy w grupie

— przydziela zadania cztonkom

zespotu zgodnie z

harmonogramem planowanych

prac

dobiera osoby do

wykonania przydzielonych

zadan

— rozdziela zadania wedtug
umiejetnosci i kompetencji

kieruje wykonaniem
przydzielonych zadan

— koordynuje realizacje zadan
zapobiegajacych

— zagrozeniom bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia

— wydaje dyspozycje osobom
wykonujgcym

ocenia jako$¢ wykonania -

przydzielonych zadan

kontroluje efekty pracy zespotu

— ocenia prace poszczegdlnych
cztonkéw zespotu pod wzgledem
zgodnosci z warunkami
technicznymi

— odbioru prac

planowac prace zespotu w celu wykonania
przydzielonych zadan,

okresli¢ dziatania realizowane wspélnie przez
zespot,

komunikowac sie ze wspotpracownikami,
okresli¢ wzorce wykonania zadania
przestrzegaé podziatu rél, zadan i
odpowiedzialnosci w zespole.

ocenia¢ efekty pracy zespotu

ocenia prace poszczegolnych cztonkéw zespotu
pod wzgledem zgodnosci z warunkami
technicznymi

realizowanych zadan.

*) mozliwe ksztatcenie tresci teoretycznych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé

MOD.11.3. Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobow odziezowych

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych

Strona 57 z 81




Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

4.2.4 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Warunkiem osiggania zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie modutu jest opracowanie odpowiednich dla kwalifikacji procedur, a w tym:

zaplanowanie spotkania ze uczestnikami (wskazanie celéw szczegodtowych jakie powinny zostac¢ osiggniete),

— wykorzystanie roznorodnych metod nauczania (szczegdlnie aktywizujgcych) uczestnika do pracy,

— dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celéw nauczania,

— dobdr formy pracy ze uczestnikami z okresleniem ilosci oséb w grupie, okreslenie indywidualizacji zaje¢,

— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci uczestnikdéw poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru lub z pytaniami otwartymi,
— stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego,

— przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej dla
uczestnika.

Warunki realizacji efektow ksztatcenia

Kazda jednostka modutowa powinna by¢ wyposazona w pakiet edukacyjny, czyli zbiér materiatdw do nauczania i uczenia sie stanowigcy obudowe dydaktyczng programu
ksztatcenia i odnoszacy sie do jednostki modutowe;.

Pakiet powinien zawiera¢:

— poradnik dla uczestnika i nauczyciela,

informacje o wyposazeniu i srodkach dydaktycznych

zestawy ¢wiczen, zadanh, projektéw oraz materiatéw dydaktycznych dla uczestnika
— zestawy do sprawdzania postepéw i osiggniec.
Ksztatcenie modutowe powinno by¢ realizowane metodami aktywizujgcymi, w szczegélnosci:
— metodg przypadkéw
— inscenizacji
— dyskusji dydaktycznej
— gier dydaktycznych
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— metodami praktycznymi np. pokaz z objasnieniem, metoda projektéw, przewodniego tekstu, ¢wiczenia praktyczne.
Dominujacg metodg nauczania powinny byé éwiczenia praktyczne.
Prowadzenie zaje¢ metodami aktywizujgcymi i praktycznymi wymaga od nauczyciela przygotowania materiatéw takich jak:

— instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy,

— instrukcje stanowiskowe,

— instrukcje do wykonywania éwiczen,

— teksty przewodnie,

— instrukcje do metody projektow,

— zestawy plansz i arkuszy do wykorzystania podczas gier dydaktycznych.

Metoda przewodniego tekstu i metoda projektéw wymagajg odpowiedniego wyposazenia pracowni w sprzet i urzgdzenia techniczne umozliwiajgce organizacje pracy
w grupach 2 - 4 osobowych.

Zajecia powinny odbywac sie w pracowniach odpowiednio do realizowanych tresci:

1. Pracowni technologicznej wyposazonej w modele maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle odziezowym, schematy kinematyczne maszyn szwalniczych,
plansze przedstawiajgce dziatanie mechanizmoéw tworzacych scieg oraz powstawanie sciegdw w maszynach szwalniczych, katalogi maszyn i urzadzen
stosowanych w przemysle odziezowym, dokumentacje techniczno-technologiczne wyrobdéw odziezowych, tablice z symbolami graficznymi weztéw
technologicznych, tablice znakéw informacyjnych dotyczgcych konserwacji odziezy.

2. W warsztatach szkolnych wyposazonych w: stebnéwki jednoigtowe (jedna dla jednego uczestnika), stebnéwki dwuigtowe z wytgczang igtg, automatyczne
(jedna dla szesciu oso6b), dziurkarke bielizniang sterowang elektronicznie, rygléwke sterowang elektronicznie, guzikarke z automatycznym obcinaniem nici,
overlock jednoigtowy piecionitkowy, interlock trzyigtowy, piecionitkowy z dolnym i gérnym przeplotem, owerlock dwuigtowy, czteronitkowy z dolnym transportem
réznicowym, dziurkarke dwunitkowg oczkowg dla dziurek odziezowych, stebndwke jednoigtowag o $ciegu tancuszkowym z transportem dolnym, maszyne
tancuszkowg ramieniowg trzyiglowg szescionitkowg z transportem dolnym, pullerem, wyposazong w zwijacz materiatéw, gumiarke dwunastoigtowg z fozem
cylindrycznym szyjgca Sciegiem tancuszkowym, zelazko ze stopg teflonowg 1,8 kg, stot do prasowania z odsysaniem i podgrzewang pltyta, wytwornice pary
na jedno lub dwa Zelazka, klejarke tasmowg o ruchu ciggtym, z regulacjg temperatury, krajarke z nozem pionowym, stét krojczy o dtugosci 6 m.

W trakcie realizacji programu nauczania nalezy potozyé duzy nacisk na samoksztatcenie uczestnikéw oraz na korzystanie z r6znych zrédet informaciji, jak podreczniki,
poradniki, normy, katalogi, instrukcje i pozatekstowe Zrddta informacji. Tresci ksztatcenia powinny by¢ aktualne i uwzglednia¢ wspétczesne technologie, materiaty,
narzedzia i sprzet. Wskazane jest wykorzystanie filméw dydaktycznych i komputerowych programéw symulacyjnych, organizowanie wycieczek dydaktycznych na targi

i wystawy.
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Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: grupowo podczas analizy nowych tresci programowych, indywidualnie oraz zespotowo podczas
wykonywania ¢wiczen, zadan, badania osiggnie¢ edukacyjnych uczestnicy. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

— motywowac uczestnikow do pracy,

— dostosowywac stopienh trudnosci planowanych ¢éwiczen do mozliwosci i potrzeb uczestnikow,
— planowac¢ zadania do wykonania przez uczestnikow z uwzglednieniem ich zainteresowan,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonoéci,

— zachecac uczestnikdw do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowych.

4.2.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Waznym elementem organizacji procesu dydaktycznego jest system sprawdzania i oceny osiggnie¢ uczestnikdw kursu umiejetnosci zawodowych. Sprawdzanie
i ocenianie osiggnie¢ powinno odbywac sie w sposéb ciagty i systematyczny przez caty czas realizacji programu.

Wiedza moze by¢ sprawdzana za pomocg sprawdzianow ustnych i pisemnych oraz testow praktycznych z zadaniami typu préba pracy, zadaniami nisko symulowanymi
lub wysoko symulowanymi.

W trakcie zaje¢ nauczyciel powinien rozwija¢ zainteresowanie zawodem, wskazywa¢ mozliwosé dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i kwalifikacji
zawodowych. Wazne jest rowniez odniesienie sie do bezpieczenstwa i warunkoéw pracy oraz ksztatcenie u uczestnikow kompetencji personalnych i spotecznych
porzadnych na rynku pracy.

Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy i zachowan uczestnika, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajacych wspomaganie procesu jego uczenia sie
i rozwoju. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow uczestnika oraz biezgcg analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych ¢éwiczen.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki oraz uszczegétowiane w odniesieniu do biezgcych form sprawdzania i kontroli wiedzy

i umiejetnosci.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ warto$¢ osigganych efektéw ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci, kompetencje. Wskazane
jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia uczestnikow nalezy zwréci¢ uwage na umiejetno$¢ planowania rozkroju materiatéw, stosowania zasad prowadzenia racjonalnej gospodarki
odpadami. korzystania z dokumentac;ji, materiatdw pomocniczych, czytania rysunkdw, schematéw, dokonywania analizy, wyciggania wnioskow, prezentacji wynikow,
a takze na poprawnos$¢ wykonywania éwiczen i zadan w okreslonych ramach czasowych oraz stosowanie terminologii zawodowe;j.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
Strona 60 z 81



*

Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska (ISR

Eq ropejsk_le . - Polska Europejski Fundusz Spoteczny *
Wiedza Edukacja Rozwdj

* 5 %

Proponowane metody ewaluacji jednostki modutowej

Wykaz |
1)
2)
3)
4)
5)

Ewaluacja jednostki modutowej na poczatku ksztalcenia: ankieta — potrzeby uczestnikéw i warunki w jakich odbywajg sie zajecia, test sprawdzajacy stan
kompetenc;ji i umiejetnosci z zakresu przygotowania procesow wytwarzania wyrobéw odziezowych.

Ewaluacja jednostki modutowej w trakcie realizaciji: test — badanie nabytych kompetencji i umiejetnosci, arkusz indywidualnego wywiadu ze uczestnikami
i uczestnikami, arkusz —obserwacja zachowan uczestnikéw w czasie wykonywania zadan.

Ewaluacja podsumowujgca skuteczno$¢ realizacji jednostki modutowej: poréwnanie nabytych kompetencji i umiejetnosci uczestnika / uczestnika z wczeéniejszymi
wynikami (test oraz arkusz indywidualnego wywiadu z uczestnikami), arkusz obserwacji zachowan uczestnikow w czasie wykonywania zadan.

iteratury dla jednostki modutowej

Biatczak B.: Maszyny i urzadzenia w przemysle odziezowym. WSIiP, Warszawa 1999,

Kazik R., Krawczyk J.: Technologia odziezy. WSIiP, Warszawa 1998,

Tymolewska Barbara: Maszynoznawstwo odziezowe. Stowarzyszenie Oswiatowcow Polskich w Toruniu, Torun 1998,

Tymolewska B.: Maszynoznawstwo odziezowe. Zeszyt éwiczeh. SOP, Torun 1996,

Odziez budowa, wiasnosci i produkcja; Opracowanie zbiorowe: Wtodzimierz Wiezlak, Joanna Elmrych-Bochenska, Janusz Zielinski. Wydawnictwo Naukowe
Instytutu Technologii Eksploatacji Radom, £6dz 2009.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
Strona 61 z 81



* %

Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska [

Eq ropejsk_le . - Polska Europejski Fundusz Spoteczny *
Wiedza Edukacja Rozwdj

* 5 %

4.3. Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.11.M1.J3 Proces technologiczny w szwalni

4.3.1 Cele ogdlne
o Ksztattowanie umiejetnosci planowania procesu technologicznego w szwalini.

o Ksztattowanie umiejetnosci organizacji transportu wewnetrznego w przedsiebiorstwie odziezowym.

4.3.2 Cele operacyjne
e planowac¢ maszyny i urzgdzenia stosowane w produkcji w zaleznosci od przeznaczenia na podstawie rysunkow i ich opisu,
e planowac¢ maszyny i urzagdzenia do obrébki termicznej gotowego wyrobu odziezowego,
e planowac rodzaj transportu wewnetrznego w zaleznosci od systemu produkciji,
¢ planowac sposoby metkowania, pakowania i przechowywania wyrobéw odziezowych,
e okre$la¢ warunki przechowywania w magazynie gotowych wyrobow odziezowych

e planowa¢ wykonanie zadan.
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4.3.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla jednostki efektéw MOD.11.M1.J3 Proces technologiczny

w szwalni

Tabela 10 Proces technologiczny w szwalni

urzgdzenia do
obrébki termiczne;j
wyrobow
odziezowych.

urzgdzenia do obradbki
termicznej

obrébki termicznej gotowego wyrobu
odziezowego

— dobiera maszyny i urzgdzenia do
obrdbki termicznej elementéw
wyrobdw odziezowych

— dobiera techniki prasowania, takie
jak: zaprasowanie, rozprasowanie

— okresla parametry procesu obrdébki
termicznej takie jak: czas,
temperature, docisk

— okresla zastosowanie maszyn i
urzadzen do obrdbki termicznej

Temat Liczba | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin Uczestnik potrafi:
1. Maszyny szwalnicze | 40 dobiera maszyny — dobiera maszyny szwalnicze i — zaplanowa¢ maszyny i urzagdzenia
i urzadzenia do szwalnicze i urzadzenia urzadzenia w zaleznosci od rodzaju stosowane w produkcji w zaleznosci od
produkcji wyrobow do produkcji wyrobow wykonywanej operacji przeznaczenia na podstawie rysunkéw i ich
odziezowych. odziezowych technologicznej opisu,

— dobiera oprzyrzadowanie maszyn — zaplanowaé maszyny szwalnicze
szwalniczych w zaleznoéci od rodzaju w zaleznosci od rodzaju wykonywane;j
wykonywanej operaciji operacji technologicznej,
technologicznej — zaplanowac urzgdzenia w zaleznosci od

— okresla zastosowanie maszyn rodzaju wykonywanej operacji
szwalniczych i urzgdzen do produkgji technologicznej
wyrobow odziezowych — zaplanowac oprzyrzgdowanie maszyn

szwalniczych w zaleznosci od rodzaju
wykonywanej operacji technologicznej,
2. Maszynyi 25 dobiera maszyny i — dobiera maszyny i urzgdzenia do — zaplanowac¢ maszyny i urzgdzenia do

obroébki termicznej elementéw wyrobéw
odziezowych

zaplanowac¢ parametry w procesie obrébki
termicznej (czas, temperatura, docisk,
dobrac techniki prasowania do
odpowiednich operacji technologicznych
(zaprasowanie, rozprasowanie itp.)
okresli¢ zastosowanie maszyn i urzadzen
do obrébki termicznej réznych wyrobdéw
odziezowych.
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Temat Liczba | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin Uczestnik potrafi:

3. Transport 20 organizuje transport — wskazuje sposdb przekazywania — zaplanowac rodzaj transportu
wewnetrzny w wewnetrzny w wyrobéw na stanowiska zgodnie z wewnetrznego w zaleznosci od systemu
zaktadzie zaktadzie odziezowym przebiegiem procesu produkcyjnego produkcji,
odziezowym. *) - okresla rodzaj transportu - zaplanowaé urzadzenia transportu

wewnetrznego w zaleznosci od wewnetrznego na podstawie rysunkow i
systemu produkcji schematow

— rozrdznia urzgdzenia transportu — zaplanowac sposoéb przekazywania
wewnetrznego na podstawie produkcji pomiedzy wydziatami
rysunkow i schematéw produkcyjnymi,

— wskazuje sposob przekazywania — wskazywac rodzaj transportu wewnetrznego
produkcji miedzy wydziatami stosowany w szwalni, krojowni i magazynie
produkcyjnymi wyrobéw gotowych,

— organizuje bezpieczng prace przy — koordynowac realizacje zadan
transporcie wewnetrznym zapobiegajgcych zagrozeniom

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia przy
transporcie wewnetrznym.

4. Kontrola jakosci 30 ocenia jakos¢ — klasyfikuje rodzaje btedéw w — sklasyfikowac¢ rodzaje btedéw w wyrobach

wyrobow
odziezowych

wykonanych wyrobéw
odziezowych

wyrobach odziezowych

— klasyfikuje wyroby odziezowe na
podstawie kategorii btedu

— postuguje sie dokumentacjg wyrobow
odziezowych

— ocenia zgodno$¢ wykonania wyrobu
odziezowego

— okresla jakos¢ wyrobu odziezowego
na podstawie kategorii btedu

— okresla stopnie jakosci wyrobow
odziezowych w zaleznosci od liczby
btedow

odziezowych,

— sklasyfikowa¢ wyroby odziezowe na
podstawie kategorii btedu,

— postugiwac sie dokumentacjg wyrobow
odziezowych,

— oceni¢ zgodnos$¢ wykonania wyrobu
odziezowego w oparciu o dokumentacje
wyrobow odziezowych,

— okresli¢ stopnie jakosci wyrobéw
odziezowych w zaleznosci od liczby bteddw.
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Temat

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
Uczestnik potrafi:

5. Kompetencje
personalne

planuje wykonanie
zadania

— omawia czynnosci realizowane w
ramach czasu pracy

— realizuje dziatania w wyznaczonym
czasie

— monitoruje realizacje zaplanowanych
dziatan

ponosi
odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania

— wykazuje odpowiedzialnos¢ za
wykonywang prace

— ocenia podejmowane dziatania

— przewiduje konsekwencje
niewtasciwego wykonywania
czynnosci zawodowych

— na stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi
substancjami oraz niewlasciwej
eksploatacji maszyn i urzgdzeh na
stanowisku pracy

planowac¢ wykonanie czynnosci
zawodowych w wyznaczonym czasie,
przewidzie¢ konsekwencje niewtasciwego
wykonywania czynnosci zawodowych
monitorowac proces wykonywania zadan w
wyznaczonym czasie,

planowac¢ prace zespotu,

okresli¢ czas realizacji zadan,

realizowac dziatania w wyznaczonym
czasie,

ustali¢ kolejno$¢ wykonywania zadan
zgodnie z harmonogramem prac,
przewidywaé konsekwencje niewtasciwego
wykonywania czynnosci zawodowych na
stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami oraz
niewtadciwej eksploatacji maszyn i
urzgdzen na stanowisku pracy maszynowej.
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Temat

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
Uczestnik potrafi:

6. Organizacja matych
zespotdw

organizuje prace
zespotu w celu
wykonania
przydzielonych zadan

okresla strukture grupy

komunikuje sie ze
wspotpracownikami

wskazuje prawidtowe wzorce
wspotpracy w grupie

przydziela zadania cztonkom zespotu
zgodnie z harmonogramem
planowanych prac

ocenia jakos¢
wykonania
przydzielonych zadan

kontroluje efekty pracy zespotu
ocenia prace poszczegolnych
czionkoéw zespotu pod wzgledem
zgodnosci z warunkami technicznymi
odbioru prac

okresli¢ strukture grupy,

komunikowa¢ sie ze wspoétpracownikami w
pracy,

przedstawi¢ prawidtowe wzorce wspotpracy
w grupie,

przydziela¢ zadania cztonkom zespotu
zgodnie

z harmonogramem planowanych prac
zawodowych,

ocenic prace poszczegolnych cztonkow
zespotu pod wzgledem zgodnosci z
warunkami technicznymi wykonania.

*) mozliwe ksztatcenie tresci teoretycznych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé

4.3.4 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Warunkiem osiggania zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie modutu jest opracowanie odpowiednich dla kwalifikacji procedur, a w tym:

— zaplanowanie spotkania ze uczestnikami (wskazanie celéw szczegoétowych jakie powinny zosta¢ osiggniete),

— dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celow nauczania,

wykorzystanie réznorodnych metod nauczania (szczegdlnie aktywizujgcych) uczestnika do pracy,

— dobdr formy pracy ze uczestnikami z okre$leniem ilosci oséb w grupie, okreslenie indywidualizacji zajec,

— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci uczestnikow poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru lub z pytaniami otwartymi,

— stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego,

— przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, $rodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej dla

uczestnika.
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Warunki realizacji efektow ksztatcenia

Kazda jednostka modutowa powinna byé wyposazona w pakiet edukacyjny, czyli zbiér materiatdw do nauczania i uczenia sie stanowigcy obudowe dydaktyczng programu
ksztatcenia i odnoszacy sie do jednostki modutowe;.

Pakiet powinien zawiera¢
— poradnik dla uczestnika i nauczyciela,
— informacje o wyposazeniu i srodkach dydaktycznych,
— zestawy ¢wiczen, zadan, projektéw oraz materiatéw dydaktycznych dla uczestnika,
— zestawy do sprawdzania postepow i osiggniec.
Ksztatcenie modutowe powinno by¢ realizowane metodami aktywizujgcymi, w szczegdlnosci:
— metodg przypadkéw
— inscenizacji
— dyskusji dydaktycznej
— gier dydaktycznych
— metodami praktycznymi np. pokaz z objasnieniem, metoda projektéw, przewodniego tekstu, ¢wiczenia praktyczne.
Dominujgcg metodg nauczania powinny by¢ ¢wiczenia praktyczne.
Prowadzenie zaje¢ metodami aktywizujgcymi i praktycznymi wymaga od nauczyciela przygotowania materiatow takich jak:
— instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy,
— instrukcje stanowiskowe,
— instrukcje do wykonywania ¢éwiczen,
— teksty przewodnie,
— instrukcje do metody projektow,
— zestawy plansz i arkuszy do wykorzystania podczas gier dydaktycznych.

Metoda przewodniego tekstu i metoda projektéw wymagajg odpowiedniego wyposazenia pracowni w sprzet i urzgdzenia techniczne umozliwiajgce organizacje pracy
w grupach 2 - 4 osobowych.
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Zajecia powinny odbywac sie w pracowniach odpowiednio do realizowanych tresci:

1. W warsztatach szkolnych wyposazonych w: stebnéwki jednoigtowe (jedna dla jednego uczestnika), stebnéwki dwuigtowe z wylgczang igta, automatyczne
(jedna dla szesciu os6b ), dziurkarke bielizniang sterowang elektronicznie, rygléwke sterowang elektronicznie, guzikarke z automatycznym obcinaniem nici,
overlock jednoigtowy piecionitkowy, interlock trzyigtowy, piecionitkowy z dolnym i gérnym przeplotem, owerlock dwuigtowy, czteronitkowy z dolnym transportem
réznicowym, dziurkarke dwunitkowg oczkowg dla dziurek odziezowych, stebnéwke jednoigtowg o Sciegu taricuszkowym z transportem dolnym, maszyne
tancuszkowg ramieniowg trzyigtowg szescionitkowg z transportem dolnym, pullerem, wyposazong w zwijacz materiatéw, gumiarke dwunastoigtowa z tozem
cylindrycznym szyjgcg $ciegiem tancuszkowym, zelazko ze stopg teflonowa 1,8 kg, stét do prasowania z odsysaniem i podgrzewang ptyta, wytwornice pary
na jedno lub dwa zelazka, klejarke tasmowg o ruchu ciggtym, z regulacjg temperatury, krajarke z nozem pionowym, stét krojczy o dtugosci 6 m.

W trakcie realizacji programu nauczania nalezy potozy¢ duzy nacisk na samoksztatcenie uczestnikéw oraz na korzystanie z r6znych zrédet informaciji, jak podreczniki,
poradniki, normy, katalogi, instrukcje i pozatekstowe Zrédta informacji. Tresci ksztatcenia powinny by¢ aktualne i uwzglednia¢ wspétczesne technologie, materiaty,
narzedzia i sprzet. Wskazane jest wykorzystanie filméw dydaktycznych i komputerowych programéw symulacyjnych, organizowanie wycieczek dydaktycznych na targi

i wystawy.
Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: grupowo podczas analizy nowych tresci programowych, indywidualnie oraz zespotowo podczas
wykonywania ¢éwiczen, zadan, badania osiggnie¢ edukacyjnych uczestnikow. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

— motywowac uczestnikéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb uczestnika,
— planowac¢ zadania do wykonania przez uczestnika z uwzglednieniem ich zainteresowan,

— przygotowywac zadania o ré6znym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczestnika do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowych.

4.3.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Waznym elementem organizacji procesu dydaktycznego jest system sprawdzania i oceny osiggnie¢ uczestnika kursu umiejetnosci zawodowych. Sprawdzanie i ocenianie
osiggnie¢ powinno odbywac sie w sposob ciggly i systematyczny przez caty czas realizacji programu.

Wiedza moze by¢ sprawdzana za pomocg sprawdzianéw ustnych i pisemnych oraz testéw praktycznych z zadaniami typu préba pracy, zadaniami nisko symulowanymi
lub wysoko symulowanymi.
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W trakcie zaje¢ nauczyciel powinien rozwijac¢ zainteresowanie zawodem, wskazywaé¢ mozliwo$é dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i kwalifikacji
zawodowych. Wazne jest rowniez odniesienie sie do bezpieczenstwa i warunkéw pracy oraz ksztatcenie u uczestnikow kompetencji personalnych i spotecznych
porzadnych na rynku pracy.

Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy i zachowan uczestnika, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu jego uczenia sie
i rozwoju. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw uczestnika oraz biezgcg analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych ¢wiczenh.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki oraz uszczegotowiane w odniesieniu do biezgcych form sprawdzania i kontroli wiedzy

i umiejetnosci.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ warto$¢ osigganych efektéw ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci, kompetencje. Wskazane
jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia uczestnikdow nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnos¢ planowania procesu technologicznego w szwalni, organizacji transportu wewnetrznego

w przedsiebiorstwie odziezowym, korzystania z dokumentacji, materialdw pomocniczych, czytania rysunkow, schematow, dokonywania analizy, przewidywania zagrozen,
wyciggania wnioskéw, prezentacji wynikow, a takze na poprawnos$¢ wykonywania éwiczen i zadan w okreslonych ramach czasowych oraz stosowanie terminologii
zawodowej.

Proponowane metody ewaluacji jednostki modutowej

1. Ewaluacja jednostki modutowej na poczatku ksztatcenia: ankieta — potrzeby uczestnikow i warunki w jakich odbywajg sie zajecia, test sprawdzajgcy stan
kompetencji i umiejetnosci z zakresu przygotowania procesow wytwarzania wyrobow odziezowych.

2. Ewaluacja jednostki modutowej w trakcie realizacji: test — badanie nabytych kompetenc;ji i umiejetnosci, arkusz indywidualnego wywiadu ze uczestnikami,
arkusz —obserwacja zachowan uczestnikow w czasie wykonywania zadan.

3. Ewaluacja podsumowujgca skutecznosé realizacji jednostki modutowej: poréwnanie nabytych kompetencji i umiejetnosci uczestnika z wczesniejszymi wynikami
(test oraz arkusz indywidualnego wywiadu z uczestnikami), arkusz obserwacji zachowan uczestnikéw w czasie wykonywania zadan.
Wykaz literatury dla jednostki modutowej
1) Biatczak B.: Maszyny i urzadzenia w przemysle odziezowym. WSiP, Warszawa 1999,
2) Czurkowa M.H., Ulawska-Bryszewska J.: Rysunek zawodowy dla szkét odziezowych WSIP, Warszawa 1996,
3) Tymolewska Barbara: Maszynoznawstwo odziezowe. Stowarzyszenie Oswiatowcow Polskich w Toruniu, Torun 1998,
4) Tymolewska B.: Maszynoznawstwo odziezowe. Zeszyt ¢wiczen. SOP, Torun 1996,

5) Wozniczka B.: Technologia wytwarzania odziezy, Zeszyt éwiczen. SOP, Torun 1998,
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6) Wozniczka B.: Technologia wytwarzania odziezy. Zeszyt ¢wiczen. SOP, Torun 1998.

7) Odziez budowa, wlasnosci i produkcja; Opracowanie zbiorowe: Wiodzimierz Wiezlak, Joanna Elmrych-Bochenska, Janusz Zielinski. Wydawnictwo Naukowe
Instytutu Technologii Eksploatacji Radom, £.édz 2009.
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5. Proponowane metody ewaluacji kursu umiejetnosci zawodowych

Proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje programu poprzez wstepne zdiagnozowanie potrzeb uczestnikdw za pomocg ankiet. Nastepnie w trakcie nauczania
przeprowadzaé krotkie ankiety sprawdzajgce opanowanie okreslonych efekiéw ksztatcenia, tresci programowych. Waznymi metodami sg réwniez obserwacje

oraz wywiady z uczestnikami, samoocena. Na zakohczenie ksztalcenia proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje podsumowujaca z wykorzystaniem testow zawierajgcych
pytania otwarte i zamkniete oraz zadan praktycznych sprawdzajgcych poziom umiejetnosci.

Metodami pomocniczymi w trakcie ewaluacji moga by¢ takze karty ewaluacji na koniec jednostki modutowe;.

Proponowane metody ewaluacji jednostki modutowej

1. Ewaluacja jednostki modutowej na poczatku ksztatcenia: ankieta — potrzeby uczestnikow i warunki w jakich odbywajg sie zajecia, test sprawdzajacy stan
kompetenc;ji i umiejetnosci z zakresu przygotowania procesow wytwarzania wyrobow odziezowych.

2. Ewaluacja jednostki modutowej w trakcie realizacji: test — badanie nabytych kompetenciji i umiejetnosci, arkusz indywidualnego wywiadu z uczestnikami,
arkusz —obserwacja zachowan uczestnikéw w czasie wykonywania zadan.

3. Ewaluacja podsumowujgca skutecznos¢ realizacji jednostki modutowej: poréwnanie nabytych kompetencji i umiejetnosci uczestnika z wczesniejszymi wynikami
(test oraz arkusz indywidualnego wywiadu z uczestnikami), arkusz obserwacji zachowan uczestnikéw w czasie wykonywania zadan.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
Strona 71 z 81



Fundusze
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

Wiedza Edukacja Rozwdj

Tabela 11. Ewaluacja kursu umiejetnosci zawodowych

*
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Efekty ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w
programie kursu jako kluczowy
dla jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

MOD.11.3 Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych

1) opracowuje dokumentacje
techniczno — technologiczng
wyrobow odziezowych

Uczestnik:

rozréznia rodzaje dokumentacji procesu produkcyjnego
i dokonuje ich podziatu

rozroznia elementy dokumentacji techniczno-
technologicznej

wskazuje zawartos¢ kazdego dokumentu zwigzanego
Z procesem technologicznym

opracowuje elementy dokumentacji techniczno-
technologicznej

wykonuje i odczytuje graficzne zapisy / rysunki
instruktazowe/

opisuje kolejnos¢ czynnosci na podstawie opiséw i
rysunkéw modelowych podczas wykonywania wyrobow
odziezowych

e ustne lub pisemne testy i /lub
sprawdziany poziomu wiedzy,

e zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci,

e samoocena wiasnej pracy i
lub innych uczestnikéw wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej
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Efekty ksztalcenia z podstawy Metody/techniki badania Termin badania
programowej (0znaczony w
programie kursu jako kluczowy

dla jednostki efektéw)

Wskazniki potwierdzajace osiggniecie efektu ksztatcenia

2) planuje proces rozkroju
materiatoéw odziezowych

Uczestnik:

sprawdza jakos¢ materiatow odziezowych przed rozkrojem
rozréznia maszyny i urzgdzenia do rozkroju materiatéw
odziezowych

rozréznia maszyny i urzadzenia do warstwowania
materiatdow odziezowych

rozréznia sposoby warstwowania materiatdéw w zaleznosci
od rodzaju materiatu, ilosci sztuk, struktury rodzaju
materiatu, wielkosci zamdwienia

dobiera metody warstwowania do rodzaju materiatu
planuje uktady szablonéw

dobiera metody rozkroju w zaleznosci od rodzaju i wielkosci
naktadu wykrojow

dobiera wysokos¢ naktadu podczas krojenia nozem
pionowym, tarczowym

dobiera urzgdzenie do rozkroju matych elementéw okresla
zastosowanie krajarek przenosnych i stacjonarnych

ustne lub pisemne testy i /lub
sprawdziany poziomu wiedzy,
zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci,

samoocena wtasnej pracy,
i/lub innych uczestnikow wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej

3) organizuje transport
wewnetrzny w zakfadzie
odziezowym

Uczestnik:

wskazuje sposob przekazywania produkcji na stanowiska
zgodnie z przebiegiem procesu produkcyjnego

okresla cechy transportu wewngtrzzaktadowego
rozréznia urzgdzenia transportu wewnetrznego na
podstawie rysunkow i schematow

wskazuje sposob przekazywania produkcji pomiedzy
wydziatami produkcyjnymi

ustne lub pisemne testy i /lub
sprawdziany poziomu wiedzy,
zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci,

samoocena wtasnej pracy i
lub innych uczestnikow wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej
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Efekty ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w
programie kursu jako kluczowy
dla jednostki efektéw)

Wskazniki potwierdzajace osiggniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

MOD.11.6.Kompetencje personalne i spoteczne

1) przestrzega zasad kultury
osobistej i etyki zawodowej

Uczestnik:

— wymienia zasady etyki

— wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w zawodzie

— wskazuje przyktady zachowan etycznych

— wyjasnia, czym jest plagiat

— okazuje szacunek innym osobom oraz szacunek dla ich
pracy

— stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy
zachowania

— wyraza swoje opinie zgodnie z przyjetymi normami w swoim
srodowisku pracy

— przestrzega tajemnicy zawodowej

e ukierunkowana
obserwacja pracy
uczestnikow podczas
wykonywania ¢wiczen,
zadan praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu

2) doskonali umiejetnosci
zawodowe

Uczestnik:

— wymienia umiejetnosci i kompetencje niezbedne w zawodzie
technika przemystu mody

— wskazuje przykfady podkreslajace wartos¢ wiedzy dla
osiggniecia sukcesu zawodowego

— analizuje wlasne kompetencje i umiejetnosci zawodowe

— planuje $ciezke rozwoju zawodowego

— wykorzystuje rézne zrédia informacji w celu doskonalenia
umiejetnosci zawodowych

e ukierunkowana
obserwacja pracy
uczestnikow podczas
wykonywania ¢éwiczen,
zadan praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu
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programowej (0znaczony w
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Wskazniki potwierdzajace osiggniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

MOD.11.7. Organizacja pracy matych zespotéw

1) organizuje prace zespotu w
celu wykonania
przydzielonych zadan

Uczestnik: .

planuje prace zespotu w celu wykonania zadania

okresla czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

okresla oczekiwang jako$¢ wykonania przydzielonych zadan

ukierunkowana
obserwacja pracy
uczestnikow podczas
wykonywania ¢wiczen,
zadan praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu

2) kieruje wykonaniem
przydzielonych zadan

Uczestnik: .

nadzoruje realizacje zadah na poszczegdinych
stanowiskach

udziela informacji zwrotnej

opisuje zasady motywacji do pracy

udziela motywujgcej informacji zwrotnej cztonkom zespotu

ukierunkowana
obserwacja pracy
uczestnikow podczas
wykonywania ¢éwiczen,
zadan praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu
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6. Sposobb i forma zaliczenia kursu umiejetnosci zawodowych

Kurs umiejetnosci zawodowych MOD.11.3. Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobow odziezowych w zakresie kwalifikacji MOD. 11. Organizacja procesow
wytwarzania wyrobow odziezowych wyodrebnionej w zawodzie technik przemystu mody konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs.
Proponuje sie, aby warunkiem otrzymania zaswiadczenia, $wiadectwa ukonczenia kursu byto:

a. zrealizowanie programu przewidzianego w programie kursu;
b. pozytywne zaliczenie testu wiedzy i egzaminu praktycznego.

Uczestnik, ktory ukonczy dany kurs otrzyma certyfikat ukonczenia, po uzyskaniu akredytacji kursow w Kuratorium Oswiaty zaswiadczenie o ukonczeniu kursu wg wzoru
okreslonego rozporzgdzeniem Ministra Edukaciji Narodowej w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych.
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7. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

7.1. Literatura
1) Biatczak B.: Maszyny i urzgdzenia w przemysle odziezowym. WSiP, Warszawa 1999,
2) Buksinski T., Szpecht A.: Rysunek techniczny. WSiP, Warszawa 1997,
3) Czyzewski H.: Krawiectwo. WS i P, Warszawa 1996,
4) Czurkowa M.H., Ulawska-Bryszewska J.: Rysunek zawodowy dla szkét odziezowych WSIiP, Warszawa 1996,
5) Dziamara H.: Dziewiarstwo maszynowo-reczne. Technologia dla ZSZ. WSIiP, Warszawa 1989,
6) Kazik R., Krawczyk J.: Technologia odziezy. WSIiP, Warszawa 1998,
7) Tymolewska Barbara: Maszynoznawstwo odziezowe. Stowarzyszenie Oswiatowcéw Polskich w Toruniu, Torun 1998,
8) Tymolewska B.: Maszynoznawstwo odziezowe. Zeszyt ¢wiczen. SOP, Torun 1996,
9) Wozniczka B.: Technologia wytwarzania odziezy, Zeszyt ¢wiczen. SOP, Torun 1998,
10) Wozniczka B.: Technologia wytwarzania odziezy. Zeszyt éwiczen. SOP, Torun 1998.
11) Odziez budowa, wtasnosci i produkcja; Opracowanie zbiorowe: Wiodzimierz Wiezlak, Joanna Elmrych-Bochenska, Janusz Zielinski. Wydawnictwo Naukowe
Instytutu Technologii Eksploatacji Radom, £.6dz 2009.
7.2. Materialy i Srodki dydaktyczne
— Polskie Normy PN
— Branzowe Normy BN
— Instrukcje bhp i ppoz.
— Foldery reklamowe,
—  Filmy dydaktyczne,
— Tutoriale tematyczne
— Literatura i czasopisma branzowe

— Oprogramowanie komputerowe przygotowania produkcji odziezy (konstrukcja, stopniowanie, uktad szablonéw, projektowanie np. Inven Tex, Grafis, Optitex)
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Wykaz literatury nalezy aktualizowa¢ w miare ukazywania sie nowych pozycji wydawniczych.

8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zaje¢

Tabela 12.Weryfikacja programu nauczania KUZ pod kagtem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

* ¥ %

* 5 *

Zawartos¢ opracowanego programu
Lp. Program kursu umiejetnosci zawodowych uwzglednia zajec
(Tak-T/Nie-N)
1 Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T
2 Efekty ksztatcenia T
3 Kryteria weryfikacji T
4 Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektéw) T
5 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub jednostki efektow | T

Tabela 13.Weryfikacja programu KUZ pod kgtem kompletnosci efektow ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu
modutowego

MOD.11.3. Przygotowanie procesow wytwarzania wyrobow odziezowych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Modut/jednostka modutowa

opracowuje dokumentacje
technicznotechnologiczng wyrobow
odziezowych (ek)

— opisuje elementy dokumentaciji technicznotechnologicznej procesu
produkcyjnego

— odczytuje graficzne zapisy (rysunki instruktazowe) wykonania weztow
technologicznych wyrobow i elementéw wyrobu

— okresla kolejnos¢ czynnosci na podstawie opisu i rysunku modelowego
podczas wykonywania wyrobow odziezowych

MOD.11.M1.J1 Dokumentacja procesu
produkcji odziezy.

charakteryzuje sposoby
warstwowania materiatow
odziezowych (ew)

— sprawdza jakos¢ materiatow odziezowych przed rozkrojem

— wykorzystuje sposoby warstwowania materiatéw odziezowych w zaleznosci
od jego rodzaju

— dobiera maszyny i urzadzenia do warstwowania materiatéw odziezowych

MOD.11.M1.J2 Proces technologiczny
w krojowni.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu
modutowego

MOD.11.3. Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Modut/jednostka modutowa

planuje proces rozkroju materiatéw
odziezowych (ek)

dobiera urzgdzenie do rozkroju matych elementéw

planuje uktady szablonéw

okresla zastosowanie krajarek przenosnych i stacjonarnych

dobiera wysoko$¢ naktadu podczas krojenia nozem pionowym i tarczowym
planuje kolejnos¢ prac zwigzanych z rozkrojem materiatéw odziezowych
okresla zastosowanie maszyn i urzgdzeh krojczych

stosuje maszyny i urzadzenia do rozkroju materiatéw odziezowych

okresla zastosowanie komputerowego systemu przygotowania produkcji w
krojowni

sporzadza uktady kroju z wykorzystaniem programéw komputerowych

MOD.11.M1.J2 Proces technologiczny
w krojowni.

charakteryzuje techniki klejenia
elementéw wyrobow odziezowych
(ew)

rozpoznaje rodzaje materiatdw wzmacniajgcych

dobiera techniki klejenia elementow wyrobow

odziezowych w zaleznosci od rodzaju materiatu

dobiera rodzaj materiatéw klejowych do elementéw wyrobdéw odziezowych
dobiera rodzaj urzgdzenia do stosowanej techniki klejenia elementéow
wyrobow odziezowych

stosuje techniki klejenia elementéw wyrobow odziezowych

MOD.11.M1.J1 Dokumentacja procesu
produkcji odziezy.

MOD.11.M1.J2 Proces technologiczny
w krojowni.

charakteryzuje sposoby
znakowania i kompletowania
wykrojow (ep)

dobiera sposoby znakowania wykrojow w zalezno$ci od rodzaju materiatu
odziezowego

okresla sposoby znakowania miejsc wykonania zabiegéw technologicznych
stosuje urzgdzenia do znakowania zewnetrznych i wewnetrznych punktéow
spotkan w wykrojach

stosuje urzgdzenia do numerowania wykrojéw

MOD.11.M1.J2 Proces technologiczny
w krojowni.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu
modutowego

MOD.11.3. Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Modut/jednostka modutowa
planuje wykorzystanie odpadéw — klasyfikuje odpady materiatéw odziezowych MOD.11.M1.J2 Proces technologiczny
materiatow odziezowych (ew) - wskazuje sposoby wykorzystania odpadéw materiatéw odziezowych w krojowni.
okresla metody i systemy — dobiera systemy organizacji produkcji w zaktadzie odziezowym MOD.11.M1.J1 Dokumentacja procesu
organizacji produkcji wyrobow - dobiera metode w zaleznosci od typu produkcji produkcji odziezy.
odziezowych (ew) —  oblicza obcigzenie stanowisk produkcyjnych

odziezowych

— planuje kontrole miedzyoperacyjng

— planuje rozmieszczenie stanowisk pracy w procesie produkciji wyrobow

dobiera maszyny szwalnicze i — dobiera maszyny szwalnicze i urzgdzenia w zaleznosci od rodzaju
urzadzenia do produkcji wyrobéw wykonywanej operacji technologicznej
odziezowych (ew) — dobiera oprzyrzgdowanie maszyn szwalniczych w zaleznosci od rodzaju

odziezowych

wykonywanej operacji technologicznej
— okresla zastosowanie maszyn szwalniczych i urzadzen do produkcji wyrobow

MOD.11.M1.J3 Proces technologiczny
w szwalni.

dobiera maszyny i urzgdzenia do — dobiera maszyny i urzadzenia do obrébki termicznej gotowego wyrobu

obrébki termicznej (ew) odziezowego

odziezowych

— dobiera maszyny i urzadzenia do obrébki termicznej elementéw wyrobow

— dobiera techniki prasowania, takie jak: zaprasowanie, rozprasowanie
— okresla parametry procesu obrébki termicznej takie jak: czas, temperature,

MOD.11.M1.J3 Proces technologiczny
w szwalni.

docisk
— okresla zastosowanie maszyn i urzadzen do obrobki termicznej
organizuje transport wewnetrzny w — wskazuje sposob przekazywania wyrobow na stanowiska zgodnie z
zaktadzie odziezowym (ek) przebiegiem procesu produkcyjnego

schematow

— okresla rodzaj transportu wewnetrznego w zaleznosci od systemu produkgc;ji
— rozrdznia urzadzenia transportu wewnetrznego na podstawie rysunkow i

— wskazuje sposéb przekazywania produkcji miedzy wydziatami produkcyjnymi
— organizuje bezpieczng prace przy transporcie wewnetrznym

MOD.11.M1.J3 Proces technologiczny
w szwalni.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu
modutowego

MOD.11.3. Przygotowanie proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Modut/jednostka modutowa
ocenia jakos¢ wykonanych — klasyfikuje rodzaje bteddéw w wyrobach odziezowych MOD.11.M1.J3 Proces technologiczny
wyrobéw odziezowych (ew) — klasyfikuje wyroby odziezowe na podstawie kategorii btedu w szwalni.

— postuguje sie dokumentacjg wyrobow odziezowych

— ocenia zgodnos¢ wykonania wyrobu odziezowego z dokumentacjg
techniczno-technologiczng tego wyrobu

— okresla jakos¢ wyrobu odziezowego na podstawie kategorii btedu

— okresla stopnie jakosci wyrobéw odziezowych w zaleznosci od liczby btedéw

charakteryzuje sposoby — okresla miejsce umieszczenia wszywek, metek i etykiet w gotowym wyrobie
metkowania, pakowania i odziezowym

przechowywania gotowych — dobiera sposéb pakowania gotowych wyrobéw odziezowych

wyrobow odziezowych (ep) —  okresla warunki przechowywania w magazynie gotowych wyrobow

odziezowych

MOD.11.M1.J1 Dokumentacja procesu
produkcji odziezy.
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